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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 OGOLNY OPIS URZADZENIA
Podest MANULIFT 200 jest podestem typu 1, tj. ruch jest dozwolony tylko wtedy, gdy podest
ruchomy przejezdny znajduje sie w pozycji transportowe;.
Recznie obstugiwany podest MANULIFT 200 to urzadzenie zaprojektowane i skonstruowane przez
firme Gromet SRL w celu zapewnienia bezpieczniejszej alternatywy do drabin, z ktérych korzysta sie
podczas prac konserwacyjnych.
Dziata za pomocg mechanizmu sprezyny gazowej i reduktora mechanicznego, ktéry umozliwia
podnoszenie go przy minimalnym wysitku operatora za pomocg kierownicy.
MANULIFT 200 jest obstugiwany recznie przez operatora i nie wymaga akumulatoréw ani systemoéw
tadowania.
MANULIFT 200 jest przeznaczony do uzytku wytgcznie w pomieszczeniach, chronionych przed
przeciggami i na pfaskich podtogach.
Moze miec wiele zastosowan, od sterylnych srodowisk szpitalnych po zaktady produkcji zywnosci, w
przemysle farmaceutycznym, przy utrzymaniu srodowisk przemystowych, przy wyposazeniu
sklepow i wnetrz.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana do innych zadan, jesli przestrzegane sg parametry robocze
wskazane ponizej w niniejszej instrukcji.

1.2 ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

® Produkt, do ktérego odnosi sie niniejsza dokumentacja, jest przeznaczony do uzytku przez osoby
poinstruowane w zakresie jego uzytkowania i dla ktérych zapewniono kurs z zakresu robét na
wysokosci. Instruktaz musi obejmowac wiedze na temat maszyny, czynnosci konserwacyjnych i
manewréw, ktdre nalezy wykonywac podczas obstugi, aby umozliwi¢ bezpieczne korzystanie z
maszyny.

® Wszystkie osoby przeszkolone w zakresie obstugi maszyny muszg uwaznie przeczytaé niniejszg
instrukcje w catosci i zrozumiec jej tre$é. Niezbedna jest réwniez znajomos¢ biezgcych przepisow
z zakresu BHP.

® Personel musi zostaé poinformowany o stosowaniu $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) i
ogolnych praktykach bezpieczeristwa w celu ochrony oséb, maszyny i Srodowiska.

e Tylko prawidtowe uzytkowanie maszyny zgodnie z podanymi instrukcjami moze zagwarantowac
jej trwatg i efektywng eksploatacje przy zachowaniu petnego bezpieczenistwa dla operatoréow i
maszyny.

e Wszelkie prawa do tej dokumentacji sg zastrzezone. Tfumaczenia, przedruki i kopie niniejszej
instrukcji, nawet czesciowe i/lub w innej formie, wymagajg wyraznej zgody Gromet SRL.

1.3 GWARANCIJA

Gromet SRL wydaje Karte gwarancyjng wazng przez 12 miesiecy od daty wystawienia faktury
sprzedazy. Klient musi doktadnie zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji
technicznej, a takze z warunkami ujetymi w karcie gwarancyjne;.
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Gromet SRL zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany lub naprawy w okresie gwarancyjnym
wszelkich wadliwych czesci lub komponentéw, ktére zdaniem uzytkownika koricowego sg
spowodowane wadami produkcyjnymi lub materiatowymi, z wyjgtkiem nastepujgcych
przypadkéw:

® Maszt teleskopowy jest zaplombowany. Jesli zostanie on w jakikolwiek sposdb otwarty
(dziatanie ZABRONIONE), gwarancja traci waznos¢.

e Wady spowodowane zaniedbaniem, niewfasciwym uzytkowaniem lub nieautoryzowanymi
modyfikacjami.

e Uszkodzenia spowodowane ztym lub niewfasciwym uzytkowaniem, upuszczeniem lub inne
podobne uszkodzenia spowodowane przez lub w wyniku nieprzestrzegania instrukcji
dotyczacych transportu, przechowywania, instalacji, tadowania lub uzytkowania.

e Wszelkie modyfikacje, uzupetnienia lub naprawy wykonywane przez osoby inne niz
producent lub autoryzowani dystrybutorzy.

e Koszty transportu lub wysyitki do i od Producenta lub uznanych przedstawicieli w celu
naprawy lub inspekcji w odniesieniu do roszczenia, za dowolng maszyne lub komponent.

e Koszty materiatdow i robocizny zwigzane z przywracaniem funkcji, naprawa lub wymiang
komponentéw z powodu normalnego zuzycia wynikajacego z uzytkowania.

e Wady spowodowane uzyciem niestandardowych lub dodatkowych czesci lub jakiekolwiek
uszkodzenia lub zuzycie wynikajace z eksploatacji lub instalacji takich czesci.

1.4 OBStUGA POSPRZEDAZNA

Po uruchomieniu MANULIFT 200 mozna skontaktowad sie z Dziatem Obstugi Technicznej
GROMET SRL w celu uzyskania pomocy technicznej w kwestiach dotyczgcych:

e problemdéw podczas pracy,
e dostawy czesci zamiennych,

e inspekcji i prac naprawczych.

W przypadku wszelkich wnioskéw sktadanych do Dziatu Obstugi Technicznej GROMET SRL nalezy podac
nastepujgce dane dotyczgce maszyny (patrz rdwniez 1.6 Identyfikacja maszyny):

® nazwa maszyny,
e numer seryjny,

e opis problemu i czesci, ktérych dotyczy wniosek.

1.5 ADRESACI INSTRUKCII

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji jest przeznaczona dla wszystkich upowaznionych i
odpowiednich uzytkownikéw maszyny.

Wszyscy uzytkownicy powinni przeczytac i zrozumieé tres$¢ niniejszej instrukcji i powinni jej
przestrzegac.
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Niniejsza instrukcja okresla, ktérzy uzytkownicy powinni wykonywac okres$lony typ operacji.

1.6 IDENTYFIKACJA URZADZENIA
Niniejsza instrukcja dotyczy urzgdzenia MANULIFT 200, na ktérym umieszczono tabliczke z

nastepujgcymi danymi:

(b | A~ W ] ||| =gy |
Gromet SRL,
Via Canova 10/b, 36027, Rosa (VI)

Nr VAT: 03352960243

Producent Gromet SRL

Kraj produkgji Wtochy

Oznaczenie PODEST RUCHOMY PRZEJEZDNY MANULIFT 200
Model MANULIFT 200

Numer seryjny

Rok budowy 2021

Masa bez obcigzenia (kg) 249

Maksymalne obcigzenie (kg) 125

Maksymalna masa sprzetu (kg) 40

Maksymalna liczba oséb 1

Maksymalna dozwolona predkos¢
wiatru (m/s)

Podest jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w
pomieszczeniach

Maksymalne dozwolone nachylenie

0°

platformy

1.7 OBOWIAZKOWE SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)

Uzytkownik platformy jest zobowigzany do noszenia nastepujacych srodkéw ochrony indywidualnej podczas
korzystania z maszyny:

1) Uprzaz (stosowanie sprzetu ochronnego dla operatora zgodnie z krajowymi przepisami obowigzujgcymi w
miejscu uzytkowania)
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2) Obuwie ochronne S2 z podeszwa antyposlizgowg

3) Kask

1.8 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Maszyna, do ktérej odnosi sie niniejsza instrukcja, jest zgodna z dyrektywg 2006/42/UE i
zharmonizowang norma techniczng typu C regulujgcg podesty UNI EN 280:2015. Deklaracja zgodnosci
WE dla urzgdzenia znajduje sie w dotagczonej dokumentacji (rozdziat 13.1 Deklaracja zgodnosci
urzadzenia).

1.9 ZAWARTOSC INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja i dofgczona do niej dokumentacja zawierajg informacje dotyczgce nastepujgcych
kwestii:

e Informacje ogdlne
e Informacje dotyczace bezpieczenstwa
e Opis maszyny i funkcji jej czesci:

o Opisifunkcje

o Transportiinstalacja

o Dziatanie
e Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw z dziataniem maszyny

e Niezbedne informacje dotyczace zaprzestania uzytkowania, demontazu,
ztomowania i przechowywania urzgdzenia

Lista zatgczonej dokumentacji, takiej jak schematy, rysunki i dokumentacja
zainstalowanych komponentéw

1.10 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

Podnoszenie osdb i sprzetu uzywanego przez ludzi w zamknietych, pozbawionych przeciggéw pomieszczenia o
rownej posadzce.

Osoby, ktére bedg korzysta¢ z maszyny, muszg ukonczyc¢ specjalne kursy dotyczace korzystania z podestow
ruchomych przejezdnych i pracy na wysokosci.
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1.11 CISNIENIE AKUSTYCZNE

Zadeklarowana zréznicowana warto$¢ emisji hatasu:

Morme tecniche di riferimento: UNI EN 150 37442010 & UNI EN 150 11201:2010
Costruttore: Gromet Sr.l

Tipo: Piattaforma manuale

Modello - MANULIFT Z00

Mumero di matricola : MADIZ00M

Anno di fabbricazione: 2021

Condizioni di esercizio: Piattaforma in fase di salita e discesa

VALORI DI EMISSIONE SOMORA DICHIARATI DISSOCIATI
in conformita alla UMI EN 150 4871:2009

Livello di potenza sonora ponderato A, L (rif. 1 pW) in decibel TE.D
Incertezza K, in decibel &0
Livello misurato di pressions sonora di emissione ponderato A, .IE D
Lea (rif. 20 pPa) nella posizione dell'speratore, in decibel ’

Incertazza K, in decibel 4.0

1.12 DRGANIA

Zadeklarowana zréznicowana wartos¢ emisji drgan:
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Morme tecniche di riferimento: UN EN 1032:2008 ed UN/ IS0 2361-12014
Costruttore: Gromet 5.r.L

Tipo: Piattaforma manuale

Modello : MANULIFT 200

Mumero di matricola : MAD1210001

Anno di fabbricazione: 2021

Condizioni di esercizio: Piattaforma in fase di movimento e di salita e discesa

VALORI DI EMISSIONE VIERATORIA DICHIARATA DISSOCIATA
in conformita alla UNI EN 12096:1999

Valore di emissione vibratoria misurato, awin m/s?® []l'lf.';

Incertezza K, in m/s? 0,03

2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA MANULIFT 200

Ponizej przedstawiono gtéwne parametry techniczne urzadzenia.

Maksymalna wysokosc¢ robocza 42 m

Maksymalna wysokos¢ od ziemi 2,1m

Maksymalna wymiary podestu 1160 mm x 765 mm
Wymiary kosza 710 mm x 580 mm
Maksymalny udzwig kosza 125 kg

Maksymalna sita wywierana
przez operatora podczas
opuszczania kosza

7 kg (pusty kosz)
3 kg (kosz z obcigzeniem
125 kg)

Maksymalne obcigzenie
przedniego kota

500 kg kazdy

Maksymalne obcigzenie tylnego 180 kg
kota obrotowego
Cisnienie akustyczne Leq < 80 dBA

Maksymalne obcigzenie wiatrem

Brak, urzadzenie tylko do
uzytku w pomieszczeniach

Maksymalny stopien nachylenia
podtogi podczas korzystania z
podestu

0°

Maksymalna liczba cykli
podnoszenia

150 000
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Urzadzenie musi byé uzywane w temperaturze od +5 do 35°C w Srodowisku o wilgotnosci ponizej 80%.

3. INSTRUKCJE PRAWIDEOWEGO UZYTKOWANIA

Nalezy przeczytac¢ informacje znajdujgce sie na urzgdzeniu oraz w niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji.

Z urzadzenia nalezy korzystac¢ wytgcznie na ptaskich powierzchniach, ktére sg w stanie utrzymadé
mase urzadzenia.

Z urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie w pomieszczeniach, z dala od przeciggéw.

Podczas podnoszenia podestu nalezy uzywac urzgdzen chronigcych przed upadkiem z
wysokosci zainstalowanych na maszynie, jesli w kraju uzytkowania przewidziane jest uzycie
szelek bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy zamkng¢ bramki kosza.

Przed podniesieniem maszyny i po jej zaparkowaniu nalezy upewnié sie, ze hamulec kota
obrotowego jest witgczony.

Nalezy upewnic sie, ze w obszarze roboczym nie ma przeszkéd ani ludzi.

Nalezy upewnié sie, ze operator nosi odpowiednie srodki ochrony indywidualne;j.
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e Nalezy upewnic sie, ze podest jest prawidtowo ustawiony, tak aby nie stykat sie z nieruchomymi
ani ruchomymi obiektami.

e Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest obstugiwana zgodnie z ,,Przepisami dotyczgcymi
dostarczania i uzytkowania sprzetu w miejscu pracy 2009/104/WE”.

® Zurzadzenia nalezy korzysta¢ w dobrze oswietlonym otoczeniu (co najmniej 200 lukséw).

4. DZIAtANIA ZABRONIONE
e Nie uzywaj urzadzenia na pochytym podtozu.
e Nie uzywaj urzadzenia na zewnatrz lub w przeciagu.
e Zakaz przekraczania maksymalnego udzwigu 125 kg (1 osoba i sprzet roboczy).
e Nie uzywaj do konserwacji ani w poblizu wiszgcych przewoddw elektrycznych.
e Nie przesuwaj urzadzenia, gdy jest podniesione.
e Nie przyktadaj do maszyny w pozycji podniesionej sity poziomej wiekszej niz 200 N.

e Zakaz zwiekszania zasiegu, wysokosci roboczej podestu lub operatora poprzez uzycie
dodatkowego sprzetu.

e Nie wolno modyfikowac¢ urzgdzenia w zaden sposdb bez pisemnej zgody producenta.

® Zakaz wchodzenia na podest roboczy i schodzenia z niego, gdy jest podniesiony.

e Nie uzywaj maszyny w atmosferze wybuchowej lub w obecnosci niebezpiecznych gazéw.
e Nie uzywaj maszyny w sposéb inny niz opisany w niniejszej instrukcji.

e Nie uzywaj maszyny, jesli nie przeszedtes kursu z zakresu robot na wysokosci.

e Nie uzywaj maszyny, jesli masz ograniczong widocznos¢ na skutek oslepiajgcego Swiatta.
e Nie pchaj urzadzenia na pochytych powierzchniach.

e Nie uzywaj na powierzchniach, ktdre nie sg idealnie ptaskie.

e Nie podskakuj, bedgc w koszu

® Nie wolno mocowac tadunkédw do poreczy lub bramek kosza, ani uzywac ich jako punktéw
podparcia lub podnoszenia dla operatora.

e Nie wolno obstugiwaé kierownicy spoza platformy ani zlecaé jej obstugi osobom trzecim, gdy
operator znajduje sie w koszu.

e Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie jeste$ w dobrej formie fizycznej.
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¢ Nie wolno obstugiwaé urzadzenia pod wptywem alkoholu lub narkotykdw.

e Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie jeste$ zdrowy lub zazywasz leki, ktore mogg wptywac na
prawidtowe korzystanie z maszyny.
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5. OPIS CZESCI MASZYNY

Samohamowne kota przednie
Kota te blokujg sie po podniesieniu podestu z podtoza dzieki automatycznemu
mechanizmowi hamowania.

Zespot hamulcéw przednich
Przedni uktad hamulcowy jest przeznaczony do hamowania przednich két, gdy
podest jest podniesiony.

Obrotowe koto tylne

To koto umozliwia pionowy ruch maszyny, gdy operator wchodzi do kosza, dzieki
czemu tylne stabilizatory mogg by¢ podparte i zapewni¢ stabilnos¢ maszyny
(patrz wiersz ponizej).

Tylne stabilizatory
Stabilizatory te opierajg sie na podtodze, gdy operator wspina sie na kosz dzieki
systemowi sprezyn, zapewniajac stabilne podparcie maszyny.
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Poziomnica do sprawdzania ptaskosci podiogi

Poziomnica ta umozliwia operatorowi sprawdzenie ptaskosci podtogi przed
podniesieniem podestu. Jesli poziomnica wskaze, ze podtoga nie jest idealnie
wypoziomowana, operator nie bedzie mégt korzystac z podestu.

Zespot podstawy

Zespdt ten sktada sie z ramy maszyny, na ktérej zamontowane sg wszystkie
komponenty.

W zespole podstawy znajdujg sie kieszenie na widty wézka widtowego.

Kosz dla operatora
Operator wspina sie do kosza ze sprzetem roboczym, aby wykonac¢ czynnosci
konserwacyjne.

Bramki kosza

Bramki te umozliwiajg operatorowi wejscie do kosza i otwierajg sie tylko w
kierunku wejscia operatora, zapewniajgc bezpieczenstwo zamkniecia, gdyby
operator opart sie o nie z wnetrza kosza (czynnosé, ktérej w kazdym przypadku
nalezy unikac).
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Zaczep systemu chronigcego przed upadkiem
System chronigcy przed upadkiem sktada sie ze stalowego preta przyspawanego
do kosza platformy, w ktéry wsuwany jest zatrzasnik szelek.

Zespot profili
Zespdt ten zawiera mechanizm podnoszenia i opuszczania maszyny.

Kierownica
Pociggajac pokretto kierownicy w kierunku bramki i obracajgc kierownicg,
operator umozliwia podnoszenie lub opuszczanie kosza.
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Zespot ogranicznika udZwigu i zatrzymania przy maksymalnym wysiegu
pionowym podestu.

Taki ogranicznik, za pomocg systemu blokowania stalowej liny zamontowanej w
podescie, zapewnia zablokowanie ruchu pionowego podestu w nastepujacych
warunkach:

- Przekroczenie maksymalnego udzwigu 125 kg
- Pekniecie liny stalowej

Mechanizm blokujacy blokuje obrét kierownicy do momentu skorygowania
czynnika, ktére spowodowato blokade.

Zasobnik

Urzadzenie zabezpieczajace.

Urzadzenie to umozliwia operatorowi znajdujgcemu sie na ziemi manewrowanie
kotem recznym sterujgcym podestem, ktéry znajduje sie w pozycji podniesionej,
z powrotem do pozycji naziemnej. Potrzeba ta wynika z faktu, ze z
jakiegokolwiek powodu (np. zastabniecia operatora) operator znajdujacy sie na
podescie i pracujgcy na wysokosci nie jest w stanie sprowadzi¢ kosza do na
ziemie.

Operator znajdujacy sie na ziemi, wysuwajac rure teleskopowsa, zaczepia gatke
recznego kota manewrowego za pomocg tego elementu, odblokowujac w ten
sposob obrot recznego kota podestu. Operatorowi na ziemi udaje sie
manewrowac kotem recznym i sprowadzic¢ kosz na ziemie.

Faza 1. Wyciagnij urzagdzenie. Odkre¢ i wysun rure teleskopowg az do petnego
wysuniecia. Skrec rure, aby jg usztywnié.

Faza 2. Uzyj urzadzenia w sposéb przedstawiony na rysunku obok, obracajac
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kotem recznym podestu w prawo i sprowadzajgc kosz na ziemie.
Po uzyciu urzadzenie nalezy przypig¢ do zaciskdw mocujgcych znajdujacych sie
na pionowej kolumnie.

Haczyk zabezpieczajacy podest do transportu na pojazdach (ciezaréwkach,
furgonetkach itp.) oraz gdy podest jest w stanie spoczynku.

To urzadzenie, sktadajace sie z haczyka, jest urzagdzeniem zabezpieczajgcym,
ktére mocuje kosz do podstawy podestu. Haczyk musi zawsze znajdowac sie w
bezpiecznej pozycji podczas transportu podestu na réznych srodkach transportu.
OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem korzystania z podestu nalezy upewnic sie, ze haczyk jest
ustawiony w sposob pokazany na rys. 2.

Po zakonczeniu korzystania z podestu nalezy umiesci¢ haczyk w pozycji
bezpieczenstwa, jak pokazano narys. 1.

Rys.1-Haczyk w pozycji bezpieczenstwa

Rys. 2 - Hzlczyk w pozycji umozliwiajacej

ruch kosza. Trzecia linka bezpieczenstwa.

To urzadzenie zabezpieczajace, sktadajace sie ze stalowej linki przymocowanej
do prowadnicy ze sprezyng zakotwiczong do podstawy podestu, uruchamia sie
W momencie zerwania gtéwnej liny przymocowanej do kota pasowego.
Zadaniem tego urzadzenia jest powstrzymanie kosza przed osiggnieciem
maksymalnej wysokosci wypychanego przez sprezyny gazowe. Kosz zatrzymuje
sie w granicach kilku centymetréw i zwalnia.
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6. PROCEDURA KORZYSTANIA Z URZADZENIA

6.1 KONTROLE PRZED UZYCIEM
OSTRZEZENIE: Jesli ktérykolwiek z elementéw opisanych w tabeli w tej sekcji jest uszkodzony lub nie dziata
prawidtowo, nie uzywaj podestu i skontaktuj sie z producentem.

Punkt

Instrukcja

Przyktadowe zdjecie

Dokonaj ogledzin maszyny i sprawdz, czy nie ma Sladéw
uszkodzen réznych jej czesci sktadowych, w szczegdlnosci
kosza, konstrukcji podnoszacej oraz przednie i tylne kofa.

Sprawdz kota (zaréwno przednie, jak i tylne) pod katem
uszkodzen.

Sprawdz kota pod katem uszkodzen i upewnij sie, ze obracaja
sie swobodnie. Upewnij sie, ze na gumie nie ma nacie¢ ani
sladow zuzycia gtebszych niz 4 mm. Pierwotna $rednica
przednich két wynosi 200 mm, podczas gdy tylne koto ma
srednice 100 mm. Sprawdz, czy nakretki mocujace tylne kota
nie sg poluzowane.

Sprawdz, czy Sruby osi i zawleczki kot s3 dobrze dokrecone.

Sprawdz, czy uktad hamulcowy kota obrotowego dziata.

Sprawdz, czy poziomica nie jest uszkodzona i czy pecherzyk
powietrza jest wysSrodkowany (maszyna idealnie
wypoziomowana).

Sprawdz, czy bramki otwierajg sie prawidtowo do wnetrza
kosza i zamykajg sie automatycznie po zwolnieniu.
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Sprawdz, czy koto obrotowe nie jest poluzowane lub
skrecone. Jesli wszystko jest w porzadku, zablokuj kotka,
naciskajac pedat oznaczony ,lock”, a nastepnie wejdz do
kosza.

Po wejsciu do kosza sprawdz dziatanie uchwytu kierownicy:
pociagnij gatke do siebie; po zwolnieniu gatka powinno
powrdci¢ do pozycji zablokowanej. Powtdrz czynnosc, tym
razem przekrecajgc dZzwignie w prawo i pociggajac gatke do
siebie. Koto powinno obracac sie swobodnie. Obré¢ raz w
lewo, aby zjechac.

Sprawdz, czy zespot ogranicznika udzwigu jest dobrze
przymocowany do profilu zewnetrznego.
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Sprawdz wzrokowo spoiny kosza, bramki i spoiny
miedzy koszem a profilem teleskopowym. Spoiny nie
moga wykazywac zadnych peknieé ani wykruszen. Jedli
spoiny noszg $lady peknie¢ lub wykruszen, nalezy
skontaktowac sie z producentem i nie uzywaé maszyny.

6.2 PROCEDURA UZYTKOWANIA

Przed rozpoczeciem korzystania z podestu nalezy zastosowac sie do ponizszych punktéw:

1)

2)
3)

OSTRZEZENIE: Korzystanie z podestu jest dozwolone wytacznie pod nadzorem personelu naziemnego.

Podest POWINIEN by¢ uzywany wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych, chronionych przed podmuchami

wiatru.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku w obszarach narazonych na dziatanie wiatru.
Upewnij sie, ze urzadzenie jest idealnie wypoziomowane (patrz ,Poziomnica do sprawdzania ptaskosci
podtogi” opisana w rozdziale 5. OPIS KOMPONENTOW MASZYNY) i ze podtoga, na ktdrej sie opiera, jest

stabilna.

Po sprawdzeniu powyzszych punktéw nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Punkt Instrukcja Przyktadowe zdjecie
1 Ustawic¢ urzadzenie pod obiektem, gdzie ma by¢ uzywane.
2 Sprawdz wszystkie punkty opisane w sekcji 6.1 KONTROLE

PRZED UZYCIEM.
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Zablokuj hamulec kota obrotowego.

Wejdz na podest, pamietajac, aby przytrzymaé zamykajacesie
bramki.

Przymocuj sie szelkami do zatrzasnika systemu chronigcego
przed upadkiem.

Sprawdz, czy w obszarze roboczym podestu nie ma zadnych
przeszkdd.

Podnies podest, pociggajgc gatke kierownicy do siebie i
obracajac kierownice w prawo, az do osiggniecia zamierzonej
wysokosci roboczej. Zwolnij gatke. Zobacz 2 rysunki obok

Pociagnij gatke
kierownicy do siebie

Obrdé¢ kierownice w prawo

y
i

Aby zatrzymaé podnoszenie na zgdanej wysokosci roboczej,
zwolnij gatke.

Po osiggnieciu wysokosci 2 metréw nad ziemig obrét
kierownicy w prawo nie jest juz mozliwy, poniewaz
ogranicznik udzwigu i zespot zatrzymujacy przy maksymalnym
pionowym wysunieciu podestu blokujg obrot kierownicy.
Mozliwy bedzie tylko obroét kierownicy w lewo (patrz punkty
ponizej).

10

Aby zjecha¢, pociagnij pokretto kierownicy do siebie i obracaj
kierownicg w lewo, az do osiggniecia pozycji podstawowe;j
(platforma catkowicie na ziemi). Zwolnij gatke. Zobacz 2
rysunki obok

Pociagnij gatke Obracaj kierownice w
kierownicy do siebie lewo.
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6.3 PROCEDURA UZYTKOWANIA W PRZYPADKU ZABLOKOWANIA RUCHU PIONOWEGO

Jak opisano w rozdziale 5. OPIS KOMPONENTOW MASZYNY w odniesieniu do ogranicznika udzwigu i zespotu
zatrzymujgcego przy maksymalnym pionowym wysunieciu platformy, pionowy przesuw podestu zostanie
zatrzymany, gdy wystgpig nastepujgce warunki:

1) Przekroczenie maksymalnego udzwigu 125 kg
2) Pekniecie liny stalowej

W zaleznosci od 2 ww. przypadkdw, operacje, ktére nalezy wykonac, opisano ponizej.

6.3.1 BLOKOWANIE RUCHU PIONOWEGO Z POWODU PRZEKROCZENIA MAKSYMALNEGO UDZWIGU
Ten stan wystepuje, gdy:

1) Platforma jest w pozycji nieobcigzonej (kosz na ziemi)

2) Kosz zostanie obcigzony

3) Obrécenie kierownicy w prawo zgodnie z opisem w punkcie 7 sekcji 6.2 PROCEDURA OBStUGI W
WARUNKACH NORMALNYCH nie jest mozliwe, jest zablokowane

Przyczyng jest przekroczenie maksymalnego udzwigu kosza (125 kg).

Aby odblokowac¢ obrdt kierownicy w prawo i umozliwi¢ wysuniecie podestu, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Punkt Instrukcja Przyktadowe zdjecie

1 Pociggnij gatke kierownicy do siebie i obracaj kierownice w
lewo, az do osiggniecia pozycji podstawowe] (podest
catkowicie na ziemi). Zwolnij gatke. Zobacz dwa rysunki obok.

Pociagnij gatke Obracaj kierownice w
kierownicy do siebie lewo.

2 WYyjdz z kosza podestu i zdejmij nadmiar tadunku, pamietajac,
ze maksymalny udzwig kosza wynosi 125 kg.

3 Wejdz do kosza i obstuguj podest w sposéb opisany w sekcji
6.2 PROCEDURA UZYTKOWANIA W WARUNKACH
NORMALNYCH

6.3.2 BLOKADA RUCHU PIONOWEGO SPOWODOWANA ZERWANIEM STALOWEJ LINY
Ten stan wystepuje, gdy:

1) Podest jest w pozycji WYSOKIEJ lub podczas operacji podnoszenia/opuszczania

2) Ustyszy sie gto$ny dzwiek, typowy dla zrywajace;j sie liny

3) Obrdcenie kierownicy w prawo zgodnie z opisem w punkcie 7 sekcji 6.2 PROCEDURA OBSLUGI W
WARUNKACH NORMALNYCH nie jest mozliwe, jest zablokowane
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W takim przypadku przyczyng moze by¢ zerwanie stalowej liny mechanizmu przesuwu platformy.

W takiej sytuacji niemozliwe bedzie odblokowanie obrotu kierownicy i sprowadzenie kosza na ziemie.

Konieczne jest skorzystanie z pomocy drugiego operatora, ktory przyniesie drabine, aby umozliwi¢ operatorowi

wyijscie z kosza.

WAZNE:

Aby zapobiec zerwaniu stalowej liny i nieodwracalnemu zablokowaniu pionowego ruchu podestu, nalezy sprawdzic i
wymieni¢ stalowg line zgodnie z opisem podanym w sekcji 8.1.2 KONTROLA COKWARTALNA.

7. RYZYKO RESZTKOWE

Podest Manulift 200 niesie ze sobg nastepujgce ryzyko resztkowe:

Ryzyko resztkowe

Ostrzezenie

Pchniecia poziome lub pochyte: ryzyko przewrdcenia.

PODCZAS KORZYSTANIA Z PLATFORMY NIE NALEZY
WYKONYWAC PCHNIEC POZIOMYCH ANI POCHYLYCH

Nalezy uwazac na przecigzenia od gory lub w wyniku
kontaktu z konstrukcjami zewnetrznymi.

NIE PRZECIAZAC PLATFORMY

Ryzyko uderzenia przez zamykajace sie bramki kosza

PODCZAS WCHODZENIA DO KOSZA LUB WYCHODZENIA Z
NIEGO NALEZY PRZYTRZYMAC REKOMA BRAMKI KOSZA,
UNIKAJAC GWALTOWNEGO ZAMKNIECIA.

Osiadanie gruntu: ryzyko przewrdcenia

SPRAWDZIC NACISK NA PODtOZE | KONSYSTENCIE PODtOZA

Podmuchy wiatru: ryzyko przewrdcenia

NIE UZYWAC URZADZENIA NA ZEWNATRZ LUB W PRZECIAGU

Uderzenie w przeszkode na ziemi lub w powietrzu

NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS
PRZEMIESZCZANIA MASZYNY (UDERZENIE W PRZESZKODE NA
ZIEMI) ORAZ MANEWROWANIA PODCZAS PODNOSZENIA
MASZYNY (UDERZENIE W PRZESZKODE W POWIETRZU)

Zgniecenie podczas recznych operacji transportowych

NALEZY NOSIC OBUWIE OCHRONNE S2, ABY UNIKNAC
ZMIAZDZENIA STOP. NALEZY UNIKAC PRZEJAZDU W POBLIZU
INNYCH OSOB PODCZAS RECZNYCH OPERACII
TRANSPORTOWYCH. SPRAWDZAC WYMIARY DRZWI! |
PRZEJSC PODCZAS TRANSPORTU (RYZYKO ZMIAZDZENIA RAK)

Uderzenie w linie pod napieciem: zagrozenie elektryczne

NALEZY ZACHOWAC BEZPIECZNA ODLEGLOSCI OD LINII
ELEKTROENERGETYCZNYCH

Praca w srodowisku zagrozonym wybuchem: ryzyko wybuchu

NALEZY DOWIEDZIEC SIE WCZESNIEJ, CZY MIEJSCU PRACY
ISTNIEJE RYZYKO WYBUCHU LUB POZARU. MANULIFT 200 NIE
MOZE BYC UZYWANY W PRZESTRZENIACH ZAGROZONYCH
WYBUCHEM

Osoby w strefie podnoszenia maszyny: ryzyko zgniecenia

podczas operacji opuszczania platformy

0CzYSCIC OBSZAR ROBOCZY | UNIEMOZLIWIC DOSTEP
OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM. SPRAWDZIC, CZY W
OBSZARZE POD KOSZEM NIE MA OSOB PODCZAS
OPUSZCZANIA PODESTU

Zerwanie liny stalowej: platforma osigga maksymalng

wysokos¢ podnoszenia i blokuje sie.

PRZEPROWADZIC KWARTALNA INSPEKCJE LINY ZGODNIE Z
OPISEM W SEKCJI 7.1.2 KONTROLA COKWARTALNA |
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ZWROCIC SIE DO PRODUCENTA O WYMIANE LINY, JESLI
KWALIFIKUJE SIE ONA DO PRZYPADKOW OPISANYCH W
SEKCJI 7.1.2 KONTROLA COKWARTALNA

Spadajace przedmioty z géry z zasobnika W ZASOBNIKU NIE MOZNA UMIESZCZAC PRZEDMIOTOW,
KTORYCH WYSOKOSC PRZEKRACZA WYSOKOSC BOKU
ZASOBNIKA

Awaria konstrukcyjna spowodowana nieprawidtowg KONSERWACJE URZADZENIA POWINIEN PRZEPROWADZAC

konserwacja nadzwyczajng PRZESZKOLONY PERSONEL WSKAZANY PRZEZ PRODUCENTA.

UZYTKOWNIK MUSI OGRANICZYC SIE DO RUTYNOWYCH
CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH OPISANYCH W NINIEJSZE)

INSTRUKCII.
Zgniecenie i odciecie w wyniku nieprawidtowego KONSERWACJE URZADZENIA POWINIEN PRZEPROWADZAC
manewrowania podczas konserwacji nadzwyczajnej PRZESZKOLONY PERSONEL WSKAZANY PRZEZ PRODUCENTA.

UZYTKOWNIK MUSI OGRANICZYC SIE DO RUTYNOWYCH
CZYNNOSCI KONSERWACYINYCH OPISANYCH W NINIEJSZEJ

INSTRUKCII.
Ryzyko uwiezienia na wysokosci z powodu roztadowania ZAWSZE NALEZY UZYWAC PODESTU POD NADZOREM
akumulatora lub nagtej awarii. PERSONELU NAZIEMNEGO

8. PROCEDURA KONSERWACII

Dyrektywa UE 2009/104/UE stanowi, ze dostawcy sprzetu roboczego (tacy jak firmy wynajmujgce) muszg zapewnic,

ze sprzet jest serwisowany i odpowiednio utrzymywany.

Gdy podest znajduje sie w miejscu uzytkowania, obowigzkiem pracodawcy i najemcy jest dopilnowanie, aby

pozostawat on sprawny.

Pracodawca musi réwniez upewnic sie, ze uzytkownik podestu zostat przeszkolony w zakresie korzystania z

podestow ruchomych przejezdnych i pracy na wysokosci oraz przeczytat i zrozumiat ponizszg instrukcje.

8.1 KONTROLE
Podest MANULIFT 200 sktada sie z 2 sprezyn gazowych, z ktérych kazda wytwarza site w zakresie od 2100 N do 2600 N.

Otwieranie profili teleskopowych w celu konserwacji/wymiany sprezyn gazowych MUSI by¢ wykonywane wytgcznie

przez producenta, ze wzgledu na wysokie ryzyko zgniecenia/wyrzutu przez sprezyny gazowe.

Uzytkownicy mogg przeprowadza¢ CODZIENNIE wszystkie czynnosci kontrolne opisane w sekcji 7.1.1 KONTROLA
CODZIENNA

8.1.1 KONTROLA CODZIENNA
Sprawdz wszystkie punkty opisane w sekcji 6.1 KONTROLE PRZED UZYCIEM.
Sprawdz nastepujace punkty:

Punkt Instrukcja Przyktadowe zdjecie

1 Sprawdz prawidtowe dziatanie zespotu hamulca przedniego kofta.
Aby wykonac te operacje, nalezy wejs¢ do kosza i podnies¢
podest na okoto 10 cm (patrz punkt nr 10 w sekc;ji 6.2
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PROCEDURA UZYTKOWANIA W WARUNKACH NORMALNYCH).
Sprawdz z kosza, czy automatyczne hamulce zablokowaty
przednie kota, proszac wspotpracownika o przesuniecie podestu.
Rysunki obok przedstawiajg niezablokowane hamulce (sytuacja,
gdy podest jest catkowicie opuszczony) i hamulce w konfiguracji
zablokowanej (sytuacja, ktéra MUSI wystgpié, w przypadku
niewielkiego podniesienia podestu).

WAZNE: Jedli automatyczny uktad hamulcowy przednich két nie
dziata po podniesieniu podestu, nie uzywaj podestu i skontaktuj
sie z producentem.

Sprawdz, czy hamulec tylnego kota obrotowego dziata
prawidtowo; przed wejsciem do kosza podestu nacisnij hamulec
kota obrotowego i sprawdz, czy podest sie nie porusza.

WAZNE: Jedli hamulec kota obrotowego nie blokuje maszyny po
jego uruchomieniu, nie uzywaj podestu i skontaktuj sie z
producentem.

Sprawdzié, czy podczas wchodzenia do kosza podestu system
sprezyn zamontowany na kole obrotowym opiera 2 nézki
stabilizujgce na podtodze.

Nozki stabilizujgce muszg by¢ solidnie przymocowane do
podstawy podestu i pewnie opierac sie na podtozu.

WAZNE: Jedli system sprezyn nie pozwala na idealne oparcie
podpdr na podfozu po wejsciu operatora do kosza podestu, nie
uzywaj maszyny i skontaktuj sie z producentem.

WAZNE: Jedli nézki sg uszkodzone, a ptyty podtogowe nie s3
idealnie dopasowane do siebie, nie uzywaj podestu i skontaktu;j
sie z producentem.

Sprawdz, czy po wejsciu do kosza bramki zamykaja sie
automatycznie i nie otwierajg sie do zewnatrz. Sprawdz sworznie
i sprezyny pod katem zuzycia i uszkodzen. Patrz rysunki obok.

WAZNE: Jesli bramki nie zamykaja sie automatycznie lub
otwierajg sie do zewnatrz, nie uzywaj podestu i skontaktuj sie z
producentem.
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5 Sprawdz, czy poziomica jest nienaruszona i sprawna.

WAZNE: Jedli poziomica jest uszkodzona lub nie dziata, nie
uzywaj podestu i skontaktuj sie z producentem.

6 Uchwyt kierownicy: sprawdz, czy dziata prawidtowo. W tym celu
wejdz na podest (nie prébuj obstugiwaé uchwytu stojac poza
koszem). Pociagnij uchwyt kierownicy do siebie, a nastepnie
zwolnij go. Upewnij sie, ze uchwyt powrécit do pozycji
wyjsciowej w celu zablokowania kota. Obré¢ koto raz w prawo, a
nastepnie w lewo; upewnij sie, ze uchwyt porusza sie swobodnie
w obu kierunkach. Sprawdz, czy gatka jest prawidtowo
zabezpieczona nakretkg M10 i przekrec sworzen przez
plastikowg korncéwke. Upewnij sig, ze uchwyt swobodnie
powraca do pozycji zablokowane;j.

Wymieniajgc komponent z jakiegokolwiek powodu, nalezy uzywaé wytgcznie czesci zgodnych ze specyfikacjami
producenta lub wyraznie autoryzowanych przez producenta na pismie.

Gwarancja traci waznos¢ w przypadku zainstalowania komponentdw, ktére nie zostaty wyraznie autoryzowane.
Przed dokonaniem jakichkolwiek modyfikacji, ktére mogtyby wptynaé na stabilnosé¢, wytrzymatosc lub wydajnosé,
konieczne jest uzyskanie pisemnej zgody producenta.

8.1.2 KONTROLA COKWARTALNA

Przeprowadzaj wszystkie codzienne kontrole zgodnie z opisem w sekcji 7.1.1 KONTROLA CODZIENNA.

8.1.2.1 Cokwartalna kontrola stalowej liny

Stalowa lina wewnatrz profili teleskopowych musi by¢ sprawdzana co 3 miesigce. Stalowa lina wewnatrz profili
teleskopowych jest zawsze naciggnieta, a jesli peknie, podest zablokuje sie w pozycji, w ktdrej byt obstugiwana i nie
bedzie juz mozliwe sprowadzenie maszyny na ziemie.

Lina musi by¢ regularnie sprawdzana w celu jej szybkiej wymiany w przypadku wykrycia wad.
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Aby sprawdzi¢ stalowg line wewnatrz profili teleskopowych, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszym opisem:

Punkt

Instrukcja

Przyktadowe zdjecie

1

Wez klucz szesciokatny 4 mm.

2 Odkrec 4 sruby szesciokatne znajdujace sie na pokrywie profili
teleskopowych pod uchwytem na przedmioty (2 Sruby po lewej
stronie i 2 $ruby po prawe;j stronie), odkrecajgc je w prawo. Patrz
rysunek obok.

3 Podnies pokrywe, chwytajgc zasobnik rekami i unoszac go do
gory. Po podniesieniu umiesé go w bezpiecznym miejscu.

4 Wejdz do kosza podestu

5 Stojac przy koszu, skieruj wzrok ponad odstoniety obszar, aby

mie¢ wyrazny widok na koto pasowe i stalowg line. Patrz rysunek
obok.

Sprawdz line i upewnij sie, ze nie jest uszkodzona ani
odksztatcona.

WAZNE: Jedli lina jest uszkodzona lub zdeformowana, nie uzywaj
podestu i skontaktuj sie z producentem.
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6 Podnos powoli podest w sposéb opisany w punkcie 10 sekcji 6.2
PROCEDURA UZYTKOWANIA W WARUNKACH NORMALNYCH i
jednoczesnie sprawdzaj line i upewnij sig, ze nie ma zadnych
uszkodzen ani odksztatcen.

Przeprowadzaj kontrole do momentu catkowitego podniesienia
podestu.

WAZNE: Jedli lina jest uszkodzona lub zdeformowana, nie uzywaj
podestu i skontaktuj sie z producentem.

7 Opusé podest zgodnie z opisem w punkcie 12 sekcji 6.2
PROCEDURA UZYTKOWANIA W WARUNKACH NORMALNYCH.

8 Wyjdz z kosza.

9 Zatéz pokrywe na profile teleskopowe i dokrec 4 sruby

sze$ciokatne.

Ponizsza tabela przedstawia obrazy stalowe;j liny i niezbedne dziatania, ktére nalezy podjgé w przypadku wystapienia
przedstawionej sytuacji:

Zdjecie Opis Wymagane dziatanie
c Lina w dobrym stanie Nie jest wymagane zadne dziatanie.
Falistos¢ Wymien line, jesli:

Jest to deformacja, ktéra wystepuje, di>4d/3

gdy o$ wydtuzenia liny przybiera posta¢ | ,,d1” to srednica walca opisanego na
linii Srubowej. Znieksztatcenie to, jesli linie falistej; ,,d” to $rednica liny;

ma okreslong wielkosé, moze przenosi¢ | znieksztatcony odcinek liny brana pod
drgania, ktére skutkujg nieregularnym uwage nie moze by¢ dtuzszy niz 25 d.
napedem liny, co w dtuzszej Line powinien wymieni¢ producent.
perspektywie moze powodowac
zuzycie i zerwanie liny.

Koszykowatosc W przypadku , koszykowatosci” line
Ten rodzaj odksztatcenia wystepuje w nalezy natychmiast wymienic. Line
linach z rdzeniem drucianym i powinien wymieni¢ producent.
charakteryzuje sie tym, ze zewnetrzna

Espulsione dell’anima metallica, warstwa drutéw odstaje lub gdy
generalmente associata ad una deformazione | zewnetrzne splotki sg dtuzsze niz

a canestro nella zona adiacente. wewnetrzne. W przypadku
,koszykowatosci” line nalezy
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Deformazione a canestro di una fune multi
trefoli.

natychmiast wymienic.

“Strapp1”.

Woycisniecie splotki

Zjawisko to jest czesto zwigzane z
wystepowaniem koszykowatosci, gdy
nieréwnomierne roztozenie naprezen
w linie skutkuje wycisnieciem rdzenia.

Gdy dojdzie do wycisniecia splotki, line
nalezy natychmiast wymienic. Line
powinien wymieni¢ producent.

questa anomalia avviene sullo stesso trefolo
nella lunghezza pari ad un avvolgimento.

Woycisniecie drutéw

Zjawisko to wystepuje, gdy niektore
druty lub grupy drutéw podnoszg sie,
gdy lina spoczywa w krazku, powodujgc
powstawanie petli. Przypadek ten
wystepuje zwykle w przypadku nagtego
obcigzenia liny.

Jesli wycisniecie drutow jest
powazniejsze, nalezy wymienic line.
Line powinien wymieni¢ producent.

Aumento del diametro della fune dovuto alla
fuoriuscita dell’anima tessile.

Fuoriuscita dell’anima metallica dovuta ad
una distorsione derivante da un carico
improvviso.

Miejscowe zwigkszenie sie Srednicy
liny

Deformacja ta jest zwykle wynikiem
odksztatcenia sie rdzenia, co powoduje
nieréwnomierne roztozenie naprezen
w splotkach i nieprawidtowy ich uktad.

Powazniejsza forma tego zjawiska jest
uzasadnieniem do wymiany liny.
Line powinien wymieni¢ producent.

Diminuzione locale del diametro della fune
poiché i trefoli esterni occupano il posto
dell’anima tessile che & distrutta.

rotti.

Miejscowe zmniejszenie sie Srednicy
liny

Zjawisko to czesto wigze sie z
zerwaniem rdzenia. Podczas kontroli
nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na
punkty w poblizu koncéwek linowych.

Ostra forma tego zjawiska kwalifikuje
line do wymiany.
Line powinien wymieni¢ producent.

Fune multitrefolo appiattita a causa di un non
corretto avvolgimento sul tamburo, questo
provoca squilibrio di tensione in condizioni

di carico.

Sptaszczenie liny
Jest to wynik uszkodzenia
mechanicznego.

Jesli sptaszczone czesci sg znacznego
rozmiaru, line nalezy wymienic.
Line powinien wymieni¢ producent.
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Grave attorcigliamento della fune che provoca la
fuoriuscita dell’anima tessile.

Ztamanie liny

Istote tego znieksztatcenia stanowi
utworzenie sie petli na linie, ktéra po
obcigzeniu nie miata mozliwosci
obrécenia sie wokot swej osi.
Powoduje to zmiane dtugosci skoku
zlinowania i przedwczesne $cieranie sie
drutdéw, a w powazniejszych
przypadkach zatamania (skrecenia) liny
traci ona wiekszg czes¢ swojej

Skrecenie jest podstawg do
natychmiastowej wymiany liny.
Line powinien wymieni¢ producent.

Fune attorcigliata durante I'installazione ma wytrzymafoéci.
ugualmente montata, evidenzia un’usura localizzata
con allentamento dei trefoli.
Zgiecie liny Natychmiast wymien line.

Grave piegamento.

S3 to odksztatcenia katowe powstate z
przyczyn zewnetrznych. Zjawisko to
uzasadnia natychmiastowg wymiane
liny.

Line powinien wymieni¢ producent.

7.1.2.2 Cokwartalna inspekcja zatrzasnika zabezpieczajgcego
Kontrola zatrzasnika zabezpieczajgcego zainstalowanego na podescie musi by¢ przeprowadzana co 3 miesigce (patrz
,Zaczep systemu chronigcego przed upadkiem” opisane w sekcji 5. OPIS KOMPONENTOW MASZYNY)

Jesli zatrzasnik wykazuje oznaki zuzycia, zadrapania lub $lady uszkodzenia, nalezy go wymienié na zatrzasnik o sile

zrywajacej co najmniej 300 kg.

8.1.3 KONTROLA POtROCZNA

Ponizej znajduje sie lista potrocznych prac konserwacyjnych, ktére nalezy przeprowadzi¢ przy podescie.

Punkt Opis Instrukcja Przyktadowe zdjecie
1 Kontrola momentu Sprawdz i dokre¢ sworzen M20 kota za pomocg
dokrecenia srub przedniego klucza dynamometrycznego momentem 500
kofa. N*m.
o
2 Kontrola momentu Sprawdz i dokre¢ sworznie M8 kota zebatego

dokrecenia kot zebatych
zamontowanych na
przednich kotach

za pomocg klucza dynamometrycznego
momentem 30 N*m. Powtdrz operacje przy
obu przednich kotach.
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3 Kontrola momentu Sprawdz i dokre¢ sworzerh M8 kota za pomocg
dokrecenia sruby kota klucza dynamometrycznego momentem 30
obrotowego N*m.

4 Kontrola momentu Sprawdz i dokreé sworznie M10 kofa za

dokrecenia $rub mocujacych
zespotu kota przegubowego

pomoca klucza dynamometrycznego
momentem 60 N*m.

5 Kontrola sity przyktadanej do
gatki kierownicy w celu
obrdcenia kierownicy
podczas opuszczania
maszyny.

Wejdz do kosza i podnies go na 10 cm.
Przekrec gatke, az znajdzie sie réwnolegle do
powierzchni kosza. Przymocuj dynamometr do
gatki, pociggnij gatke do siebie i jednoczesnie
powoli pociggnij dynamometr w dét, aby
kierownica obrdcita sie lekko w lewo. Odczytaj
wartos¢ sity, ktédra musi wynosi¢ od 30 do 70 N.

8.2 KONSERWACJA OKRESOWA

W ponizszej tabeli podano czestotliwosé, z jakg nalezy wymieniac elementy maszyny nieopisane w punktach 7.1.2.1
Cokwartalna kontrola stalowej liny, 7.1.2 Cokwartalna kontrola zatrzasnika zabezpieczajgcego, 7.1.3 KONTROLA

POLROCZNA:

Czesc

Zdjecie

Czestotliwos¢ wymiany

Wykonawca

Sworznie przednich két

co 10 lat*, jesli codzienne
kontrole nie wykazuja
uszkodzen

Producent

Sprezyny gazowe

co 10 lat* (co odpowiada
150 000 cykli wysuniecia i
powrotu podestu przy
zatozeniu srednio 40 cykli
dziennie)

Producent

Caty podest

co 10 lat*, co odpowiada
150 000 cykli wysuniecia i
powrotu podestu przy
zatozeniu srednio 40 cykli
dziennie.

Producent
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* Zaktada sie, ze urzadzenie bedzie uzywane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej ponizej 60%, z dala od
zrodet wody i pytu ze srodowisk przemystowych.

9. TRANSPORT, ZAtADUNEK, HOLOWANIE, MAGAZYNOWANIE |
MANEWROWANIE
9.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE TRANSPORTU

Obowigzkiem kierowcy pojazdu jest upewnienie sig, ze maszyna jest zablokowana i bezpiecznie przymocowana do
pojazdu transportowego. Maszyna musi by¢ zawsze transportowana z kotami ustawionymi rownolegle do podtogi.
Ponizej przedstawiono procedury zatadunku, holowania, pchania i magazynowania maszyny.

9.2 ZAtADUNEK

W przypadku zatadunku z uzyciem najazdu zatadunkowego nalezy umiesci¢ maszyne w pozycji opuszczonej na
najezdzie.. Po prawidtowym ustawieniu na najezdzie nalezy zablokowa¢ hamulce két obrotowych i podtozy¢ kliny
pod przednie kota. Podnies$ najazd zatadunkowy, odblokuj koto obrotowe, zdejmij kliny z przednich két i ustaw
maszyne w pozycji zatadunkowej. Uruchom hamulce obrotowe két, umies¢ 2 kliny na przednich kotach i zabezpiecz
maszyne pasami. Uzyj co najmniej dwdch paséw, z ktdrych jeden znajduje sie nad ramg, wokot sekcji masztu i w
kierunku tytu maszyny. Druga tasma powinna przechodzi¢ przez przéd ramy i by¢ prowadzona do przodu wraz z
pozostatymi tasmami, tak aby maszyna byta zablokowana w czterech kierunkach po przekatnej. NIE umieszczaj tasmy
nad platforma lub poreczami.

Jesli chcesz zatadowac maszyne za pomocg wdzka widtowego, opusé podest i widz widty wdzka widtowego w otwory
pokazane na ponizszym rysunku (czerwone kétka), upewniajac sie, ze widty wdzka widtowego sg catkowicie
wsuniete. Podnie$ maszyne i zataduj ja w pozycji zatadunkowej. Zdejmij widty wdzka, zablokuj tylne koto obrotowe,
witéz kliny pod przednie kota i zabezpiecz maszyne pasami. Uzyj co najmniej dwdch paséw, z ktérych jeden znajduje
sie nad ramg, wokot sekcji masztu i w kierunku tytu maszyny. Druga tasma powinna przechodzi¢ przez przéd ramy i
by¢ prowadzona do przodu wraz z pozostatymi tasmami, tak aby maszyna byfa zablokowana w czterech kierunkach
po przekatnej. NIE umieszczaj tasmy nad platforma lub poreczami.
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9.3 HOLOWANIE | PCHANIE

Obowigzkiem kierowcy jest stosowanie dobrych praktyk bezpieczeristwa podczas wsiadania do pojazdu,
manewrowania maszyng i jej mocowania. Operator musi zamocowac podest od strony kota obrotowego, wzdtuz
profili kosza, jak pokazano na ponizszym rysunku:
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9.4 MAGAZYNOWANIE

Upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie opuszczone i zabezpieczone przed kurzem i brudem.
Urzadzenie nalezy przechowywad i przemieszcza¢ wytgcznie z kotami ustawionymi réwnolegle do podtogi.

10. CZESCI ZAMIENNE

Jak opisano w rozdziale 7. PROCEDURA KONSERWACII, biorgc pod uwage wysokie ryzyko zwigzane z otwieraniem
profili i sprezyn gazowych, wiekszos¢ prac zwigzanych z wymiang jest wykonywana przez producenta.

Producent wyklucza wszelkg odpowiedzialnos¢ z tytutu wymiany elementéw konstrukcyjnych platformy przez osoby
trzecie nieupowaznione przez producenta.

Czesci, ktore mogg zosta¢ wymienione przez uzytkownika sg nastepujace:

Nazwa czesci Zdjecie Opis demontazu

Zasobnik Odkrec 4 $ruby, ktdrymi zasobnik jest
przymocowana do pokrywy profilu
zewnetrznego.

Zdejmij zasobnik i zamontuj nowy.
Dokre¢ mocno 4 Sruby.

Poziomnica Odkre¢ 2 sruby, ktérymi przymocowana
| ‘ jest poziomica.

Usun uszkodzong poziomnice.

Zainstaluj nowa poziomnice.

Zweryfikuj ptaskos$¢, umieszczajac

podest w idealnie poziomej ptaszczyznie

i sprawdzajac, czy poziomnica wskazuje

poziom.
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11. LISTA PIKTOGRAMOW ZAMONTOWANYCH NA PODESCIE

Ponizsza tabela zawiera liste i opis piktograméw zamontowanych na podescie:

Zdjecie Opis
Przyczep sie do systemu zabezpieczajgcego przed
s upadkiem na podescie przed rozpoczeciem
@,‘ podnoszenia.

MR 118 iy Nie nalezy tadowad do kosza wiecej niz 125 kg.

4

L

. .\ o 125 a maksymalne dozwolone obcigzenie wynosi 125 kg.

W koszu moze znajdowac sie tylko jedna osoba i sprzet,

Nie wolno przebywac w poblizu podestu podczas jego
E uzytkowania.

Korzystanie z podestu jest dozwolone tylko na pfaskich

podtogach.
ok

wysokosci.

® Nie wolno wychyla¢ sie z kosza podczas pracy na
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Z podestu mozna korzysta¢ wytgcznie w
pomieszczeniach bez przeciggdw.

uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i konserwacji.

Podczas korzystania z podestu nalezy nosi¢ obuwie
ochronne.

Podczas korzystania z podestu nalezy nosi¢ kask
ochronny.

@ Przed rozpoczeciem korzystania z podestu nalezy
| |
|<
c'
|

@

12. NORMY ZASTOSOWANE PRZY OPRACOWYWANIU PONIZSZEJ INSTRUKCII

Wykaz norm zastosowanych przy opracowywaniu instrukcji:

1) UNIEN ISO 12100: 2010 Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka
2) UNIEN ISO 4309:2019 D?wigi - Liny stalowe - Pielegnacja i konserwacja, kontrola i utylizacja

3) UNI EN 280:2015 Podesty ruchome przejezdne - Obliczenia projektowe - Kryteria statecznosci - Budowa -
Bezpieczenstwo - Badania i proby
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13. ZAtACZNIKI

13.1 Deklaracja zgodnosci urzadzenia

DEKLARACJA ZGODNOSCI
(zat. 11.DO DYR. 2006/42/WE)
PRODUCENT
GROMET SRL
Przedsiebiorstwo
VIA CANOVA 10/B 36027 \
Adres Kod pocztowy Prowincja
ROSA’ WLOCHY
Miasto Paristwo

W osobie GROSSELE MASSIMO, urodzonego dnia 27.07.1967 r. w Bassano del Grappa, posiadajacym kod fiskalny:

GRSMSM67L27A703T,

OSWIADCZA, ZE MASZYNA:

Nazwa handlowa

PODEST RUCHOMY PRZEJEZDNY MANULIFT 200

Funkcja PODEST RUCHOMY PRZEJEZDNY DO
PODNOSZENIA OSOB | SPRZETU

Model MANULIFT 200

Numer seryjny

Rok budowy 2021

Jest zgodna z odpowiednimi przepisami nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE

Dyrektywa maszynowa

Oraz z nastepujacymi standardami technicznymi

UNI EN ISO 12100:2010

Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i ograniczanie
ryzyka

UNI EN ISO 280:2015

Ruchome podesty robocze - Obliczenia projektowe - Kryteria statecznosci -
Konstrukcja - Bezpieczenstwo - Badania i testy

Miejsce i data dokumentu

Rosa (V)

Przedstawiciel prawny Gromet SRL

Massimo Grossele
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