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1. INFORMACIJE OGOLNE

WSTEP
Niniejsza instrukcja i dotagczona do niej dokumentacja zawierajg informacje dotyczace nastepujacych kwestii:

1.1.

1.1.1.

1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

Informacje ogdlne.

Informacje dotyczace bezpieczeristwa.

Opis maszyny i funkcji jej czesci:

Transport i instalacja.

Dziatanie.

Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw z dziataniem urzadzenia.

Wskazéwki niezbedne do demontazu, utylizacji urzadzenia i jej przechowywania.

Lista zataczonej dokumentacji, takiej jak schematy, rysunki i dokumentacja zainstalowanych komponentéw.

Wszelkie prawa do tej dokumentacji sg zastrzezone. Ttumaczenia, przedruki i kopie niniejszej instrukcji, nawet czesciowe
i/lub w innej formie, wymagaja wyraznej zgody Gromet SRL.

UZYTKOWANIE | PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI OBStUGI

Niniejszg instrukcje nalezy traktowaé jako integralng cze$¢ urzadzenia i musi ona jemu towarzyszy¢ przez caty okres
eksploatacji, w tym podczas jego przenoszenia.

Podrecznik musi byé utrzymywany w dobrym stanie, czytelny i kompletny we wszystkich czesciach.

SYMBOLE UZYTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCII
Ponizej znajdujg sie symbole uzywane w instrukcji obstugi w celu podkreslenia szczegdlnie waznych informacji:

Instrukcja odnoszgca sie do sytuacji bezposredniego zagrozenia, ktora, jesli sie

'A\ZAGROiENI jej nie uniknie, spowoduje $mieré lub powazny badz trwaty uszczerbek na
zdrowiu.
Instrukcja odnoszaca sie do potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jesli sie
AOSTRZEiENIE jej nie uniknie, moze skutkowac¢ $miercig lub powaznym uszczerbkiem na
zdrowiu.

Instrukcja odnoszaca sie do potencjalnej sytuacji zagrozenia, ktdra, jesli nie
AUWAGA zostanie uniknieta, moze spowodowac drobne uszkodzenia zwigzane z
bezpieczenstwem urzadzenia.

Instrukcja dotyczgca postepowania niezbednego w przypadku praktyk
PAMIETAJ N Lot .
niezwigzanych z obrazeniami fizycznymi.
Tab. 1

TERMINOLOGIA | DEFINICJE
Ponizej znajduje sie znaczenie gtdwnych termindw w instrukcji obstugi:

AWP: mobilna podnoszona platforma robocza.

Platforma typu 1: urzadzenie, ktére mozna przemieszcza¢ tylko wtedy, gdy AWP znajduje sie w pozycji
transportowe;.

Dodatkowe definicje mozna znalez¢ w ,Akapicie 3: Terminy i definicje” normy UNI EN 280-1 2020.

NUMERACJA RYSUNKOW | TABEL
Numeracja rysunkéw (np. Rys.1) i tabel (np. Tab. 1) pojawia sie stopniowo w catym dokumencie.
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ODNIESIENIA NORMATYWNE

Maszyna, do ktdérej odnosi sie niniejsza instrukcja, jest zgodna z dyrektywg 2006/42/UE i zharmonizowang normg
techniczng typu C regulujgcg podesty UNI EN 280-1:2022.

Wykaz norm zastosowanych przy opracowywaniu instrukcji:
e UNI EN ISO 12100: 2010 Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka.
e UNIEN ISO 4309:2019 Dzwigi - Liny stalowe - Pielegnacja i konserwacja, kontrola i utylizacja.
e UNI EN 280-1:2022 Podesty ruchome przejezdne - Obliczenia projektowe - Kryteria statecznosci - Budowa -
Bezpieczenstwo - Badania i proby.

OPIS PRACOWNIKOW

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla wszystkich upowaznionych i odpowiednich uzytkownikéw w zakresie
transportu, uzytkowania i konserwacji urzgdzenia.

AUWAGA

Wszystkie osoby przeszkolone w zakresie obstugi maszyny muszg uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje w
catosci i zrozumiec jej tresc. Niezbedna jest rowniez znajomos¢ biezgcych przepiséw z zakresu BHP.

Nie nalezy korzystaé z maszyny w przypadku ztego stanu zdrowia, choréb powodujacych ostabienie koriczyn lub
przyjmowania lekdéw, ktére mogg wptywaé na prawidtowe uzytkowanie maszyny.

Technik specjalista ds. transportu i obstugi urzgdzenia.
Wykwalifikowany technik o nastepujacych cechach:
e uprawnienia do obstugi wézkéw widtowych, suwnic i zurawi;
e  obstuga materiatéw wewnatrz i na zewnatrz firmy.

Operator
Wyspecjalizowany pracownik odpowiedzialny za obstuge i nadzér maszyny o nastepujgcych cechach:
e uczestniczyt w kursach szkoleniowych w zakresie uzytkowania maszyny organizowanych przez producenta lub
jego wykwalifikowanego dealera,
e posiada niezbedne wymagania dotyczgce pracy na wysokosci,
e jest w stanie obstugiwac¢ maszyne w normalnych warunkach za pomocg odpowiednich elementéw sterujacych,
e jest wstanie obstugiwaé maszyne w trybie , konserwacji" w celu przeprowadzenia prostej rutynowej konserwacji
(inspekcii).

Konserwator mechaniczny:
Wyspecjalizowany personel o nastepujacych cechach:
e uprawniony do wykonywania wytgcznie czynnosci zwigzanych z mechanicznymi elementami urzgdzenia w celu
usuwania usterek, regulacji, konserwacji i napraw, w petnej zgodnosci z instrukcjami zawartymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Konserwator-elektryk:
Wyspecjalizowany personel o nastepujacych cechach:
e uprawniony do wykonywania wyfgcznie czynnosci zwigzanych z instalacjg elektryczng maszyny w celu usuwania
usterek, regulacji, konserwacji i napraw, przy Scistym przestrzeganiu instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.
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1.4. NAZWA FIRMY | ADRES PRODUCENTA

GROMET SRL

Siedziba statutowa:

Via Antonio Canova 10/b,
36027 Rosa -VI- Wtochy
Tel.: +39 0424 580783
E-Mail: info@axolift.com

1.5. DANE OZNAKOWANIA
Niniejsza instrukcja dotyczy urzgdzenia MANULIFT 200, na ktérym umieszczono tabliczke z nastepujacymi danymi:

AXOLIFT C€ oo

\ | Gromet SRL
Via Canova 10/B - 36027 Rosa (V)
MANUFACTURER GROMET SRL
ORIGIN MADE IN ITALY
o | MODEL P300 o
SERIAL NR. P240705P
YEAR OF PRODUCTION 2024
MAX WIND FORCE (m/s) 0 (zero)| WEIGHT (kgs.) 390
MAX GRADIENT FOR OPERATION 0° (zero)| MAX LOAD (kgs.) 240
NUMBER OF PEOPLE 1 NOISE (dB) 78
Rys. 1

1.6.  DEKLARACIJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci WE dla maszyny znajduje sie w dotgczonej dokumentacji (patrz par. 8.1).
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GWARANCIJA

Urzadzenie jest objete gwarancja, ktéra dotyczy wszystkich czesci i podzespotéw okreslonych w warunkach gwarancji.
Gromet SRL zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany lub naprawy wszelkich wadliwych czesci lub komponentéw, ktére
producent uzna za spowodowane wadami produkcyjnymi lub materiatowymi, w okresie gwarancyjnym.

Nastepujace przypadki s3 wykluczone:

® Ukfad hydrauliczny stanowi zamkniety uktad. Jesli zostanie on w jakikolwiek sposéb otwarty (dziatanie ZABRONIONE),
gwarancja traci waznosc.

Wady spowodowane zaniedbaniem, niewtasciwym uzytkowaniem lub nieautoryzowanymi modyfikacjami.
Uszkodzenia spowodowane upadkiem urzgdzenia

Uszkodzenia spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszelkie modyfikacje, dodatki lub naprawy wykonane przez osoby inne niz producent lub autoryzowani dystrybutorzy.
Wady spowodowane uzyciem niestandardowych lub dodatkowych czesci lub jakiekolwiek uszkodzenia lub zuzycie
wynikajgce z eksploatacji lub instalacji takich czesci.

Nastepujgce koszty nie sg objete gwarancja:

® Koszty transportu lub wysytki do i od Producenta lub uznanych przedstawicieli w celu naprawy lub inspekcji w
odniesieniu do roszczenia, za dowolne urzgdzenie lub komponent.

® koszty materiatdéw i robocizny zwigzane z przywracaniem funkcji, naprawg lub wymiang komponentéw z powodu
normalnego zuzycia wynikajacego z uzytkowania.

POMOC TECHNICZNA

Po uruchomieniu maszyny mozna skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej spétki GROMET SRL w celu uzyskania
pomocy technicznej w nastepujgcych kwestiach:

® problemoéw podczas dziatania,

® dostawy czesci zamiennych,

® inspekcji i prac naprawczych.

W przypadku wszelkich wnioskow sktadanych do Dziatu Obstugi Technicznej spdtki GROMET SRL nalezy podac
nastepujace dane dotyczace maszyny (patrz par. 1.5):

® Nazwa maszyny.

® Nazwa urzadzenia.

® Opis problemu i czesci, ktérych dotyczy wniosek.
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2. OPIS MASZYNY

2.1.

DANE TECHNICZNE

Ponizej przedstawiono gtéwne parametry techniczne urzadzenia.

Napiecie zasilania 100/240 VAC
Czestotliwosé 50/60 Hz
Maksymalna wysoko$¢ robocza 495m
Maksymalna wysokos¢ od ziemi 2,95 m
Wymiary urzadzenia Patrz Rys. 2
Waga urzadzenia 390 kg
Wymiary kosza Patrz Rys. 2

Maksymalny udzwig kosza

240 kg (1 osoba i sprzet roboczy)

L . 99,5 kg
Maksymalne obcigzenie przedniego kota 18,2 kg/cm2

. 125,6 kg
Maksymalne obcigzenie tylnego kota obrotowego 22,8 kg/cm?2
Maksymalna sita pozioma dla urzagdzenia w pozycji 12500 N

podniesionej

Liczba cykli podnoszenia

Maksymalnie 150 000 cykli podnoszenia i opuszczania

Cisnienie akustyczne

Patrz par. 2.1.1

Srodowisko uzytkowania

Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen. Nie uzywaé w
atmosferze wybuchowej lub w obecnosci niebezpiecznych
gazow.

Charakterystyka powierzchni

Ptaskie powierzchnie wytrzymujgce maksymalny ciezar kg

Maksymalne obcigzenie wiatrem

Brak

Maksymalny stopieft nachylenia podtogi podczas

korzystania z podestu 0

Maksymalna jasnos¢ otoczenia 200 luksow
Temperatura robocza otoczenia min. 5°C - maks. 35°C
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna bez kondensacji | 80%
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2.1.1.

2.1.2.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

HALAS
Wartosci emisji dzwieku zostaty zdysocjowane zgodnie z norma EN ISO 4871:2009:

Wazony poziom mocy akustycznej Ly, 88,6 dB

Niepewnos¢ Kya 2,5dB

Poziom cisnienia akustycznego emisji, wazony Lp,, W

. . 69,7 dB
miejscu stanowiska operatora
Niepewnos¢ Kpa 2,5dB
Tab. 2

DRGANIA
Wartosci emisji drgan zadeklarowane zgodnie z normg UNI EN 1SO 12096:1999:

Wartos$¢ emisji drgan zmierzona w ay 0,69 m/s?
Niepewnos¢ K 0,11 m/s?
Tab. 3

OPIS MASZYNY

Podest nozycowy P300 to platforma typu 1, zaprojektowana i skonstruowana przez spoétke Gromet SRL w celu
zapewnienia bezpieczniejszej alternatywy dla drabin podczas prac konserwacyjnych.

Maszyna dziata w oparciu o mechanizm z podestem nozycowym i uktadu hydraulicznego, ktéry umozliwia operatorowi
podnoszenie kosza za pomocg sterowania elektrycznego.

Maszyna jest napedzana elektrycznie przez operatora, a w jej podstawie zamontowane sg dwa akumulatory.

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

Urzadzenie jest przeznaczone do podnoszenia operatora podczas pracy na wysokosci.

Korzystanie z maszyny wymaga nadzoru z ziemi przez operatora nadzorujgcego.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana do rdznych zastosowan, pod warunkiem przestrzegania parametréw dziatania
podanych ponizej w niniejszej instrukcji (patrz par. 2.1).

Moze miec¢ wiele zastosowan, od sterylnych srodowisk szpitalnych po zaktady produkcji zywnosci, w przemysle
farmaceutycznym, przy utrzymaniu srodowisk przemystowych, przy wyposazeniu sklepoéw i wnetrz.

RACJONALNIE PRZEWIDYWALNE NIEWtASCIWE UZYCIE
Ponizej przedstawiono mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie maszyny:
e  Korzystanie z urzadzenia w poblizu napowietrznych przewoddéw elektrycznych.
e  Korzystanie z urzadzenia w poblizu wystajgcych przedmiotow.
e  Wykorzystanie dodatkowego wyposazenia w celu zwiekszenia zasiegu, wysokosci roboczej maszyny lub
operatora.
e Wejscie lub wyjscie operatora z kosza, gdy znajduje sie on w pozycji podniesionej.
e  Korzystanie z urzadzenia na pochytych powierzchniach.
e Mocowanie tadunkéow do poreczy lub bramek koszowych lub uzywanie ich jako punktéw podparcia lub
podnoszenia przez operatora.
e Sterowanie kierownicg spoza maszyny, z wyjatkiem przypadkow wyraznie wskazanych w niniejszej instrukciji.
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2.2.3.

GtOWNE ELEMENTY
Urzadzenie sktada sie z nastepujacych czesci:

e K

Rys. 3

Samohamowne kofa przednie.
Kofa te blokujg sie po podniesieniu podestu z podtoza dzieki automatycznemu mechanizmowi hamowania.

Zespot hamulcow przednich.
Przedni uktad hamulcowy zamontowany w maszynie stuzy do hamowania przednich két po podniesieniu kosza.

Kota tylne obrotowe.
Koto obrotowe umozliwia pionowy ruch maszyny, gdy operator wchodzi do kosza, co pozwala na oparcie tylnych
stabilizatoréow i zapewnienie maszynie stabilnosci.

Zespot podstawy.

Zespot ten sktada sie z ramy maszyny, na ktérej zamontowane sg wszystkie komponenty.
W zespole podstawy zamontowane sg nastepujace elementy:

e Akumulatory zasilajgce

e Agregat hydrauliczny i pompa hydrauliczna

e Kota

e  Zespot sterujgcy zaptonem i dotadowaniem

Kosz zatadunkowy operatora.
Operator wspina sie do kosza ze sprzetem roboczym, aby wykonac¢ czynnosci konserwacyjne.
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Bramki kosza.

Bramki te umozliwiajg operatorowi wejscie do kosza i otwierajg sie tylko w kierunku wejscia operatora,
zapewniajgc bezpieczenstwo zamkniecia, gdyby operator opart sie o nie z wnetrza kosza (czynno$é, ktérej w
kazdym przypadku nalezy unikac).

Zaczep systemu chronigcego przed upadkiem
G System chronigcy przed upadkiem sktada sie ze stalowego preta przyspawanego do kosza maszyny, w ktéry
nalezy wsuna¢ karabinek uprzezy.

Zespot profilu nozycowego.
Wewnatrz tego zespotu znajduje sie sitownik hydrauliczny, ktéry umozliwia podnoszenie i opuszczanie maszyny.

Taca na przedmioty
Tace stuzgce do przechowywania narzedzi lub drobnych przyboréw niezbednych do wykonywania codziennych
czynnosci roboczych.

Akumulatory zasilajace.
J W obudowie podstawy umieszczono 2 szczelne akumulatory o napieciu 12 V i pojemnosci 45 A, potgczone
szeregowo (napiecie wyjsciowe 24 V), ktére zasilajg elementy maszyny.

Agregat hydrauliczny i pompa hydrauliczna.
Pompa hydrauliczna i jednostka sterujaca kontrolujg caty ukfad hydrauliczny maszyny. Regulacja cisnienia

K hydraulicznego stuzacego do sterowania AWP jest wykonywana wytgcznie przez producenta: OSTRZEZENIE! Aby
zapobiec nieuprawnionym ingerencjom, kalibracja jest zabezpieczona pieczecia z lakieru.
Sitownik hydrauliczny.
L Sitownik hydrauliczny jest zamocowany do ramion podestu nozycowego. Sitownik hydrauliczny jest niezbedny
do pionowego podnoszenia kosza zatadunkowego operatora.
Tab. 4

2.2.4. NARZEDZIA
Maszyna nie wymaga uzycia narzedzi.

3. BEZPIECZENSTWO
3.1. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J

Personel pracujacy przy urzadzeniu musi nosic sprzet ochrony osobistej (PPE) wymagany do ochrony personelu, zgodnie
z przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom obowigzujagcymi w kraju, w ktérym urzadzenie jest zainstalowane i

uzywane.
e UNI EN 354
Srodki ochrony przed upadkiem podczas pracy na wysokosci 32: Em gZi
UNI EN 363
Obuwie ochronne z:
e Wzmocniong przednig czescig obuwia. EN 1SO 20345.

e  Podeszwag antyposlizgowa (S2).
e Podeszwa odporng na przebicie.

Kask ochronny do ochrony gtowy.

Rekawice ochronne do ochrony dtoni.
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3.2. EKOLOGIA | ZANIECZYSZCZENIE
W celu zminimalizowania wptywu na srodowisko, producent przedstawia ponizej kilka wskazowek, ktére muszg zostac
wziete pod uwage przez wszystkie osoby, ktére w jakimkolwiek charakterze bedg miaty stycznos¢ z urzadzeniem podczas
jego przewidywanego okresu eksploatacji.
o Wszystkie elementy opakowania muszg by¢ utylizowane zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa.
e Nie wyrzucac zanieczyszczajacych produktéw (olejéw, smardw itp.) do srodowiska i utylizowac je oddzielnie w
zaleznosci od sktadu réznych produktéw i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
e  Podczas likwidacji nalezy posortowac wszystkie komponenty zgodnie z ich wiasciwosciami chemicznymi i pozby¢
sie ich oddzielnie zgodnie z odpowiednimi przepisami.
e Ograniczenie poziomu hatasu do minimum w celu zmniejszenia zanieczyszczenia hatasem.

3.3. RYZYKO RESZTKOWE

Urzgdzenie stwarza nastepujgce ryzyko resztkowe:
Pchniecia poziome lub pochyte.

A ZAGROZENIH
Ryzyko upadku.

Podczas korzystania z maszyny nie nalezy wykonywaé poziomych ani pochytych ruchow.

A ZAGROZENIH

Utrata stabilnosci maszyny z powodu przecigzen spowodowanych kontaktem/naciskiem na struktury zewnetrzne.

Nie przecigza¢ urzadzenia.

Osiadanie gleby.
Ryzyko upadku.
Sprawdz nacisk na podtoze i konsystencje gleby.

Ryzyko upadku.
A\ ZAGROZENIE

Ustawianie maszyny na nieréwnym podtozu.

/A2 7AGROZENIE
Ryzyko upadku.

Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ ptaskos$¢ podtogi za pomoca poziomicy.

/A 77GROZENIH

Utrata stabilnosci podczas korzystania z maszyny na zewnatrz lub w wietrznym otoczeniu.
Ryzyko upadku.

Nie uzywac urzadzenia na zewnatrz lub w przeciagu.
Uderzenie w linie pod napieciem.

A\ ZAGROZENIE
Ryzyko porazenia pragdem.

Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtosci od linii elektroenergetycznych.
/81 7AGROZENIE

Praca w Srodowisku zagrozonym wybuchem.

Ryzyko wybuchu.

Nalezy dowiedzie¢ sie wczesniej, czy miejscu pracy istnieje ryzyko wybuchu lub pozaru. Urzadzenie nie moze by¢ uzywane w
Srodowiskach zagrozonych wybuchem.
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A ZAGROZENIE

Awaria strukturalna spowodowana niewtasciwg konserwacja.

Ryzyko upadku.

Konserwacja urzadzenia musi by¢ przeprowadzana przez przeszkolony personel i producenta. Uzytkownik musi ograniczyc¢ sie
do prac konserwacyjnych opisanych w niniejszej instrukgji.

/AA 7AGROZENIH

Operator spada z wysokosci podczas korzystania z maszyny w rozszerzonej konfiguracji.
Ryzyko upadku.

Podczas korzystania z maszyny nalezy sprawdzi¢, czy bramki sg zamkniete i uzy¢ odpowiedniego zawiesia zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.
A\ ZAGROZENIH
Uderzenie pioruna.
Ryzyko porazenia pragdem.

Z urzgdzenia nalezy korzystac¢ wytgcznie w pomieszczeniach.

A ZAGROZENIH

Zgniecenie spowodowane zamknieciem zespotu nozycowego.

Ryzyko zmiazdzenia.

Oczyscic¢ obszar roboczy i uniemozliwi¢ dostep osobom nieupowaznionym. Upewnij sie, ze podczas opuszczania w obszarze
pod koszem nie znajdujg sie zadne osoby.

AOSTRZEiENIE
Zamkniecie bramek kosza.
Ryzyko zmiazdzenia.
Podczas wchodzenia do kosza lub wychodzenia z niego nalezy przytrzymac rekoma bramki kosza, unikajgc gwattownego
zamkniecia.

AOSTRZEiENIE
Uderzenie w przeszkode na ziemi lub w powietrzu.
Ryzyko uderzenia.
Nalezy zachowad szczegdlng ostrozno$¢ podczas przemieszczania urzgdzenia (uderzenie w przeszkode na ziemi) i podnoszenia
urzadzenia (uderzenie w przeszkode w powietrzu).

AOSTRZEiENIE
Zgniecenie podczas recznych operacji transportowych.
Ryzyko zmiazdzenia i uderzenia.
Nosi¢ obuwie ochronne typu S2, aby unikngé zmiazdzenia stopy. Podczas recznego transportu urzadzenia nalezy unikac
przejezdzania obok innych oséb. Sprawdz wymiary drzwi i przejs¢ podczas transportu, aby uniknac¢ ryzyka zmiazdzenia rak.

AOSTRZEiENIE
Osoby znajdujace sie w obszarze, w ktérym maszyna jest uzywana.
Ryzyko zmiazdzenia.
Oczyscic¢ obszar roboczy i uniemozliwi¢ dostep osobom nieupowaznionym. Upewnij sie, ze podczas opuszczania w obszarze
pod koszem nie znajdujg sie zadne osoby.

AOSTRZEiENIE
Ryzyko poslizgniecia sie operatora w koszu z powodu §liskiej podtogi.
Ryzyko poslizgniecia, potkniecia i upadku.
Nosi¢ obuwie ochronne typu S2 z antyposlizgowg podeszwa.

Tab. 6
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URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Urzadzenie jest wyposazone w nastepujgce urzadzenia zabezpieczajace:

Rys. 4

Poziomnica do sprawdzania ptaskosci podtogi.
Jesli maszyna nie znajduje sie na pfaskiej powierzchni, uruchamia sie blokada uniemozliwiajgca podniesienie AWP,
a sygnat swietlny pokazany na rysunku z boku gasnie. Ten ostatni warunek ma miejsce, gdy poziomica umieszczona
w sterowniku wykryje odchylenie od pionu we wszystkich kierunkach podestu wynoszace 1,5°. Podest podnosi sie
tylko wtedy, gdy sygnat Swietlny jest wigczony.

Zespot sterowania naziemnego.

Z tego zespotu mozna wykonac¢ operacje awaryjnego opuszczania (obréci¢ przetacznik w prawo, aby wykonac
operacje awaryjnego opuszczania z ziemi).

Bramki.
To urzadzenie zabezpieczajgce umozliwia operatorowi wejscie do kosza, uniemozliwiajgc mu jednak wyjscie, jesli
kosz zostanie popchniety w kierunku przeciwnym do wejscia. Zamykanie bramek odbywa sie automatycznie.

Blokada bezpieczenstwa.

Po ustawieniu w odpowiedniej pozycji to urzadzenie zabezpieczajgce blokuje opuszczanie kosza podczas czynnosci
konserwacyjnych.

Przyciski sterujace z przytrzymaniem.
Przyciski sterujgce z przytrzymaniem umozliwiajg aktywacje funkcji podnoszenia i opuszczania maszyny.

Przyciski awaryjne.

Przyciski awaryjne umozliwiajg natychmiastowe zatrzymanie wszystkich ruchéw maszyny. Aby odblokowac, nalezy
przekrecié¢ przycisk w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Tab. 7

AOSTRZEzEle

Zabronione jest usuwanie lub unieruchamianie oston zapewniajgcych bezpieczenstwo osdb, a takze manipulowanie i/lub
modyfikowanie, nawet czesciowo, urzgdzen zabezpieczajgcych zainstalowanych na urzadzeniu.

Usuniecie systemow ochronnych i bezpieczenstwa nalezy uznac za celowe; po zakonczeniu wszelkich prac konserwacyjnych
nalezy je przywrdcic¢ do pierwotnego potozenia i stanu.
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3.5.  MIEJSCA PRACY ZAJMOWANE PRZEZ OPERATOROW

Strefy urzadzenia zostaty sklasyfikowane poprzez okreslenie miejsc pracy zajmowanych przez operatoréw podczas
obstugi urzadzenia, w szczegdlnosci:

Rys. 5

Strefa robocza
Strefa, w ktorej operator obstugujgcy maszyne moze wykonywac swoje zadania.

Strefa nadzoru
B Strefa, w ktdrej operator odpowiedzialny za nadzér moze wykonywac swoje zadania i interweniowac w
razie potrzeby.

Tab. 8
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3.6.

PIKTOGRAMY UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Ponizsza tabela zawiera liste i opis piktogramdéw zamontowanych na maszynie:

owo

Przed rozpoczeciem pracy na
wysokosci nalezy przypigc sie do
systemu zabezpieczajgcego maszyny
(patrz par. 3.1).

MAX 240 kg

¥

o%o

Nie nalezy fadowa¢ do kosza wiecej niz
240 kg.

CM607PLO7_00
oo

Nie wolno przebywac w poblizu
podestu podczas jego uzytkowania.

o)

Z podestu mozna korzysta¢ wyfacznie
w pomieszczeniach bez przeciggéw.

owo

Nie wolno wychyla¢ sie z kosza podczas
pracy na wysokosci.

Maszyny mozna uzywac wytgcznie na
rownych powierzchniach.

1x

+ 9, =240 kg

W koszu moze znajdowac sie
tylko jedna osoba i sprzet, a
maksymalne dozwolone

Usuwanie oston urzadzenia
jest zabronione.

Niebezpieczenstwo
spadajacych przedmiotow.

Przed rozpoczeciem
korzystania z maszyny
nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi.

obcigzenie wynosi 240 kg.

Podczas obstugi maszyny
nalezy nosi¢ obuwie
ochronne.

Podczas obstugi maszyny
nalezy nosi¢ kask ochronny.

O

Przed rozpoczeciem pracy z
maszyng nalezy zatozy¢
uprzaz ochronna.

Przed rozpoczeciem pracy z
maszyna nalezy zatozy¢
rekawice ochronne.

Strona 19/30

Tab. 9




05/2025

AXOL'Ff Wer. 1

rrrrrrrrr INSTRUKCJA OBSLUGI P300 <od dokumentu: 04
CM607PLO7_00

4. TRANSPORT | PRZENOSZENIE

4.1.

4.2.

4.2.1.

OSTRZEZENIA OGOLNE

AUWAGA

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi i przestrzegaé piktograméw dotgczonych
do urzadzenia (patrz sekcja 3.5).

AUWAGA

Za operacje podnoszenia, transportu i przenoszenia odpowiedzialny jest wytgcznie przeszkolony personel, ktéry jest
w petni swiadomy ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa obowigzujacych w kraju uzytkowania oraz wymogow
bezpieczenstwa i instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

AUWAGA

Dostep nieupowaznionego i/lub nieautoryzowanego pracownika do obszaru transportu, przenoszenia, podnoszenia
i instalacji maszyna jest zabroniony.

AUWAGA

Podczas wszystkich etapdw transportu nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢, aby nie spowodowaé nieréwnowagi
srodka masy fadunku, spowodowanej na przyktad nieodpowiednim chwytaniem, obstugg z oscylacjami, ruchem
czesci urzadzenia, ktdre przesuwajg Srodek ciezkosci lub nadmiernym przyspieszaniem lub zwalnianiem.

AUWAGA

Podczas recznego przenoszenia ciezarow moga wystgpic zaburzenia uktadu miesniowo-szkieletowego. W przypadku
recznego przenoszenia fadunkdw nalezy upewnic sie, ze podnoszone czesci majg mase odpowiednia do podniesienia
przez operatora zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji. W kazdym przypadku waga przedmiotéw
podnoszonych recznie nie moze przekraczaé¢ 25 kg dla kazdej pojedynczej operacji wykonywanej przez jednego
operatora i nie moze przekracza¢ 40 kg dla kazdej pojedynczej operacji podnoszenia wykonywanej przez dwéch
operatoréow. Wartosci te s3 odpowiednie dla operatoréw ptci meskiej, ktérzy zostali przeszkoleni i poinformowani o
recznym przenoszeniu tadunkdéw i sg w dobrej kondycji fizycznej, z tadunkiem przylegajacym do ciata, w obecnosci
punktow chwytania, ktére zapewniajg pewny chwyt, stabilnos¢ fadunku oraz w srodowisku pracy wolnym od
elementow przeszkadzajacych i w optymalnych warunkach termo-higrometrycznych. Wszelkie wystepujace czynniki
obcigzajgce doprowadzg do zmniejszenia wskazanej maksymalnej wagi, ktéra zostanie oceniona przez klienta.

CHARAKTERYSTYKA URZADZEN PODNOSZACYCH

CHARAKTERYSTYKA URZADZEN PODNOSZACYCH

Ponizej przedstawiono gtéwne cechy sprzetu do podnoszenia i akcesoriéw, ktdre mogg by¢ uzywane:
e muszg by¢ zgodne z przepisami i regulacjami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym urzadzenie jest uzywane;
e obcigzenie graniczne odpowiednie do podnoszenia urzadzenia;
e musi by¢ w doskonatym stanie;

muszg by¢ instalowane, konserwowane, monitorowane, sprawdzane i uzywane zgodnie ze wskazaniami
okreslonymi przez ich producenta, zgodnie z zasadami dobrej praktyki inzynierskiej oraz zgodnie z okreslonymi
przepisami i regulacjami krajowymi obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.

Obszary przeznaczone do parkowania pojazdow, obstugi i instalacji urzgdzenia muszg by¢ wczesniej zidentyfikowane i
sprawdzone w celu wykrycia obecnosci ,stref niebezpiecznych".

Niezastosowanie sie do tego wymogu, skutkujgce jakimikolwiek szkodami wyrzgdzonymi osobom, zwierzetom lub
mieniu, zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.
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4.2.2. CHARAKTERYSTYKA URZADZEN PODNOSZACYCH
Oto gtéwne cechy urzadzen podnoszacych:

muszg by¢ zgodne z przepisami i regulacjami obowigzujagcymi w kraju, w ktérym urzgdzenie jest uzywane;
udzwig odpowiedni do catkowitej podnoszonej masy.

musi by¢ w doskonatym stanie;

muszg by¢ instalowane, konserwowane, monitorowane, sprawdzane i uzywane zgodnie ze wskazaniami
okreslonymi przez ich producenta, zgodnie z zasadami dobrej praktyki inzynierskiej oraz zgodnie z okreslonymi
przepisami i regulacjami krajowymi obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.

Niezastosowanie sie do tego wymogu, skutkujace jakimikolwiek szkodami wyrzgdzonymi osobom, zwierzetom lub
mieniu, zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

4.3.  TRANSPORT MASZYNY

Aby zapewni¢ stabilno$¢ podczas transportu, urzadzenie musi by¢ przymocowane do podtogi wybranego pojazdu za
pomocag lin lub kabli.

Obowigzkiem kierowcy pojazdu jest upewnienie sie, ze maszyna jest zablokowana i bezpiecznie przymocowana do
pojazdu transportowego.

4.4. PODNOSZENIE | PRZENOSZENIE MASZYNY
4.4.1. PODNOSZENIE | PRZENOSZENIE MASZYNY ZA POMOCA RAMPY ZAtADUNKOWEIJ

1 wyspecjalizowany technik odpowiedzialny za transport i

Upowazniony pracownik Srodki ochrony indywidualnej

obstuge urzadzenia.

Procedura:

1.
2.
3.

v ke

. Zaciggna¢ hamulce kot obrotowych, naciskajgc na pedaty.
. Umiesci¢ 2 kliny na przednich kotfach. Rys. 6
. Zabezpieczy¢ maszyne za pomocg co najmniej dwdch paséw, z ktérych jeden

Sprawdzi¢, czy kosz znajduje sie w pozycji opuszczonej.

Odblokowac hamulce kot obrotowych, podnoszac pedaty.

Chwyci¢ maszyne po stronie kot obrotowych, trzymajac sie profiléw kosza
zgodnie z rysunkiem.

Pchna¢ maszyne w pozycji opuszczonej na platforme rampy zatadunkowej.
Zablokowa¢ hamulce két obrotowych, naciskajac na pedaty, i wsunac kliny pod
przednie kota.

Podnies¢ rampe zatadunkowa.

Odblokowa¢ hamulce kot obrotowych, podnoszac pedaty.

Usunac kliny z przednich kot. f—a =
Ustawi¢ maszyne w pozycji transportowe;. ;J}’L F '~

powinien przebiega¢ nad ramg, wokot masztu i w kierunku tylnej czesci maszyny. Drugi pas musi przechodzié
przez przednig czes¢ ramy i by¢ poprowadzony do przodu wraz z pozostatymi pasami, tak aby zablokowac
maszyne w czterech kierunkach po przekatnej. Nie umieszczaj tasmy nad platforma lub poreczami.
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4.4.2. PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZANIE MASZYNY WOZKIEM WIDLOWYM

Upowazniony pracownik

obstuge urzadzenia.

1 wyspecjalizowany technik odpowiedzialny za transport i

Srodki ochrony indywidualnej

Procedura:

1. Sprawdzié, czy kosz znajduje sie w pozycji opuszczone;j.

2. Wsungé¢ widly wdzka widtowego w otwory wskazane na rysunku,

upewniajgac sie, ze widty sg catkowicie wsuniete.

Wyjgé widty wozka.

Nowuvsw

Podnie$ maszyne i zataduj jg w pozycji zatadunkowej.

Zablokowad tylne koto obrotowe, naciskajac na pedat.
Wsungé kliny pod przednie kota i zabezpieczy¢ maszyne pasami.

Zabezpieczy¢ maszyne za pomocg co najmniej dwdch pasoéw, z ktérych
jeden powinien przebiega¢ nad ramg, wokdt masztu i w kierunku tylnej
czesci maszyny. Druga tasma powinna przechodzi¢ przez przdd ramy i
by¢ prowadzona do przodu wraz z pozostatymi tasmami, tak aby
maszyna byta zablokowana w czterech kierunkach po przekatnej. Nie

umieszczaj tasmy nad platformg lub poreczami.

Rys. 7

A UWAGA

Obowigzkiem obstugujgcego jest stosowanie dobrych praktyk bezpieczernstwa podczas wsiadania do pojazdu, manewrowania

urzadzeniem i jego mocowania.
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4.4.3. PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZANIE MASZYNY ZA POMOCA SUWNICY

Upowazniony pracownik Srodki ochrony indywidualnej

1 wyspecjalizowany technik odpowiedzialny za transport i
obstuge urzadzenia.

Procedura:

1. Sprawdzié, czy kosz znajduje sie w pozycji opuszczonej.

2. Przetozy¢ liny miedzy gérng a srodkowgq pozioma belka kosza.

3. Przetozy¢ pasy przez otwory stuzgce do wkfadania widet wodzka
widtowego (patrz par. 4.4.2).
Podnie$ maszyne i zataduj jg w pozycji zatadunkowej.
Wyjgé widty wozka.
Zablokowad tylne koto obrotowe, naciskajac na pedat.
Wsungcé kliny pod przednie kota i zabezpieczy¢ maszyne pasami.
Zabezpieczy¢ maszyne za pomocg co najmniej dwdch paséw, z ktorych
jeden powinien przebiega¢ nad ramg, wokét masztu i w kierunku tylnej
czesci maszyny. Druga tasma powinna przechodzi¢ przez przéd ramy i
by¢ prowadzona do przodu wraz z pozostatymi tasmami, tak aby
maszyna byta zablokowana w czterech kierunkach po przekatnej. Nie
umieszczaj tasmy nad platformg lub poreczami.

© N U

Rys. 8

A UWAGA

Obowigzkiem obstugujgcego jest stosowanie dobrych praktyk bezpieczernstwa podczas wsiadania do pojazdu, manewrowania
urzadzeniem i jego mocowania.

4.5. PRZECHOWYWANIE

Upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie opuszczone i zabezpieczone przed kurzem i brudem.

4.6.  UTYLIZACJA MATERIALOW OPAKOWANIOWYCH

Klient jest odpowiedzialny za utylizacje materiatébw opakowaniowych urzadzenia zgodnie z przepisami i regulacjami
dotyczgcymi ochrony srodowiska obowigzujgcymi w kraju instalacji.

A UWAGA

Obowigzkowe jest, aby wszyscy operatorzy zaangazowani w usuwanie materiatdow opakowaniowych urzadzenia uzywali
$rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) przewidzianych zgodnie z ryzykiem zwigzanym z rodzajem uzytkowania oraz zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i normami.

5. URUCHOMIENIE

Urzadzenie nie wymaga zadnych specjalnych procedur konfiguraciji.
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6. UZYCIE
6.1. OSTRZEZENIA OGOLNE

AOSTRZEiENIE
Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje maszyny, nalezy przestrzegac zalecen dotyczgcych konserwacji rutynowej, zgodnie z
opisem w par. 7.2.

6.2. PRZYRZADY STERUJACE
Urzgdzenie jest wyposazone w nastepujgce przyrzady sterujace:

Zespot sterowania naziemnego.

Po prawej stronie cokotu znajduje sie platformowa jednostka zaptonowa i tadujgca. W sktad zespotu
wchodza:

Al: Przefacznik kluczykowy.

A2: Przycisk podnoszenia kosza.

A3: Przycisk opuszczania kosza.

A4: Przyciski sterujace z przytrzymaniem.

A5: Wskaznik ptaskosci.

A6: Przycisk awaryjny.

A7: Wskaznik stanu natadowania akumulatoréw.
A8: Wskaznik stanu fadowania akumulatoréw.
A9: Wejscie zasilania.

Zespot sterowania z kosza.

Po prawej stronie cokotu znajduje sie platformowa jednostka zaptonowa i tadujgca. W sktad zespotu
wchodza:

B1: Przycisk podnoszenia kosza.

B2: Przycisk opuszczania kosza.

B3: Przyciski sterujace z przytrzymaniem.

B4: Przycisk awaryjny.

B5: Wskaznik btedow (patrz zatacznik Wykaz nieprawidtowosci).

Tab. 10
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6.3. OBSLUGA MASZYNY
Opis procedur obstugi maszyny znajduje sie w instrukcji obstugi i konserwacji.

AOSTRZHENIE
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci przy maszynie nalezy uwaznie zapoznad sie z instrukcjg obstugi i konserwacji,
aby poznac jej wiasciwosci, warunki pracy oraz zagrozenia, ktérych nalezy unika¢. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze
skutkowac nierozpoznaniem mozliwych niebezpiecznych sytuacji, ktére mogg spowodowad powazne obrazenia u narazonych
operatorow.

7. KONSERWACIJE
7.1. SRODKI OSTROZNOSCI

A UWAGA

Nie wolno w zaden sposdb modyfikowa¢ maszyny bez pisemnej zgody producenta.

Dyrektywa UE 2009/104/UE stanowi, ze dostawcy sprzetu roboczego (tacy jak firmy wynajmujgce) muszg zapewnic, ze
sprzet jest serwisowany i odpowiednio utrzymywany.

7.2. KONSERWACJA RUTYNOWA

Opis procedur konserwacyjnych znajduje sie w instrukcji obstugi i konserwacji.

AOSTRZEiENIE
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci przy maszynie nalezy uwaznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i konserwacji,
aby poznac jej wtasciwosci, warunki pracy oraz zagrozenia, ktérych nalezy unikaé. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze
skutkowaé nierozpoznaniem mozliwych niebezpiecznych sytuacji, ktére mogg spowodowac powazne obrazenia u narazonych
operatorow.

8. ZAtACZNIKI

W zatgczniku do niniejszej instrukcji znajduja sie nastepujgce dokumenty:

Instrukcja obstugi i konserwacji.

Deklaracja zgodnosci maszyny (patrz par. 8.1).
Schemat pneumatyczny.

Schemat elektryczny.

Wykaz nieprawidtowosci.
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Deklaracja zgodnosci maszyny

DEKLARACJA ZGODNOSCI
(zatgcznik 1I.LA do DYR. 2006/42/WE)

PRODUCENT
GROMET SRL
Przedsiebiorstwo
VIA CANOVA 10/B 36027 VI
Adres Kod pocztowy Prowincja
ROSA’ WLOCHY
Miasto Paristwo

W osobie GROSSELE MASSIMO, urodzonego dnia 27.07.1967 r. w Bassano del Grappa, posiadajgcym kod fiskalny:
GRSMSM67L27A703T,

OSWIADCZA, ZE MASZYNA:

Nazwa rodzajowa i handlowa PODEST RUCHOMY PODNOSNIKOWY z
MECHANIZMEM NOZYCOWYM P300

Funkcja PODEST RUCHOMY  PODNOSNIKOWY DO
PODNOSZENIA OSOB | SPRZETU, PRZY RYZYKU
UPADKU Z WYSOKOSCI MNIEJSZEJ NIZ 3 METRY.

Model P300
PXXXXXXXXX

Numer seryjny

Rok budowy 2XXX

Jest zgodna z odpowiednimi przepisami nastepujacych dyrektyw:

2006/42/UE | Dyrektywa maszynowa

Oraz z nastepujgcymi standardami technicznymi

Podesty ruchome przejezdne - Obliczenia projektowe - Kryteria statecznosci

UNIEN 1SO 280:2022 - Budowa - Bezpieczenstwo - Badania i préby

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej: Massimo Grossele via
Canova 10/B 36027 Rosa (VI)

Miejsce i data sporzadzenia dokumentu Przedstawiciel prawny spo6tki Gromet srl
Rosa (VI), dnia 15.12.2023 Massimo Grossele
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Schemat pneumatyczny
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Schemat elektryczny
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Wykaz nieprawidtowosci.

BLEDY DOMYSLNE

STANDARDOWY | MIKANIA
KOD BLEDU DOMYSLNE ZNACZENIE OPIS/DZIALANIE
Przekroczenie Prad p'o’blerany przez silnik przekroczyt maksym.alna
wartos$¢ dopuszczalng dla ptyty, prawdopodobnie z
maksymalnego . . ., .

-57 1 powodu zwarcia; nalezy sprawdzi¢ okablowanie, a

dopuszczalnego . L . )
. nastepnie wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ NRG-4 w celu
natezenia pradu L . )
przywrocenia dziatania.
System odtaczyt zasilanie silnika w celu jego ochrony,
poniewaz prad utrzymywat sie powyzej zdefiniowanej

-51 2 Silnik 12T wartosci przez czas dtuzszy niz ustawiony.

Aby przywrdcic dziatanie, wytgczy¢ i ponownie wigczyc
NRG-4, upewniajac sie, ze silnik ostygt.

-26 3 fad zabe.zplec%ema Zadziafat system zabezpieczenia przed zgnieceniem
przed zgnieceniem
Uptynat limit czasu Pobor pradu p_rzez S.I!nlk przekraczat wartosé g,r:?r,nczna

-53 4 radu przez czas dtuzszy niz dozwolony. Aby przywrdcic¢
Pra dziatanie, wytgczy¢ i ponownie witgczy¢ NRG-4.

13 5 Brak elektrozaworu | System wykryt, ze elektrozawor nie jest prawidtowo
przy uruchomieniu | przyfaczony.

29 6 Btad inklinometru System V\{ykryf nieprawidtowe dziatanie czujnika

nachylenia.
Bfad lampki C

-43 7 migajace] System wykryt brak lampki migajgce;j.

Btad obecnosci System wykryt aktywny sygnat obecnosci operatora przy

32 8 operatora przy wigczeniu ptyty. Jesli wytgczy sie ten sygnat, ptyta
uruchomieniu uruchomi sie ponownie.

a4 9 Btad sygnatu System wykryt brak lub nieprawidtowe dziatanie
dzwiekowego brzeczyka.

System wykryt, ze napiecie zasilania jest nizsze od
Btad minimalnego wartosci ustawionej w parametrze

1 10 napiecia V_MIN_SZCZYT._PLYTY przez czas dtuzszy niz
szczytowego CZAS_MIN_SZCZYT._PLYTY.
akumulatora Aby przywrécic dziatanie, nalezy wytgczy¢ i ponownie

wigczy¢ ptyte po sprawdzeniu akumulatora.
Minimalny poziom System zatrzyma+ wszystlg funkcje ptyty i z powodu
. niewystarczajgcego napiecia akumulatora.

-4 11 natadowania e . . L .

akumulatora Aby przywréci¢ dziatanie, nalezy wytaczy¢ i ponownie

wigczyé NRG-4 po natadowaniu akumulatora.
Odtaczenie pompy | System wytgczyt silnik z powodu zbyt niskiego napiecia
z powodu napiecia | akumulatora.

63 12 it . . . :
akumulatora Aby przywrdci¢ dziatanie, nalezy wytaczy¢ i ponownie
ponizej progu wigczyé NRG-4 po natadowaniu akumulatora.

- Silnik jest odtaczony.
Silnik

-54 13 rnikpompy Aby przywréci¢ dziatanie, nalezy sprawdzi¢ potgczenie

odtgczony . . .
oraz wytgczyc¢ i ponownie wtgczy¢ NRG-4.
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BLEDY DOMYSLNE

STANDARDOWY | MIKANIA
KOD BLEDU DOMYSLNE ZNACZENIE OPIS/DZIALANIE
System wyfgczyt silnik z powodu nadmiernej temperatury
14 14 Maksymalna elektronicznego stopnia mocy. Aby przywréci¢ dziatanie,
temperatura ptyty nalezy wytgczy¢ i ponownie witgczy¢ NRG-4, pamietajac o
pozostawieniu napedu do ostygniecia.
52 15 Ograniczenie pradu Prad pobler?r?y’/ pr.zez 5|.In|k prz.ekracz.a Yvar'Eosc granlczna.
Aby przywrdcic dziatanie, nalezy zmniejszy¢ pobdr pradu
Btad akt o .
wzjs’;a ywnego System wykryt aktywne wejscie podnoszenia podczas
36 16 podnoszenia przy wlaczama.\ pfyty. Jesli wychzysz wykryte wejscie, ptyta
L uruchomi sie ponownie.
uruchomieniu
Napiecie na koncach tranzystora MOSFET sterujgcego
pompg przekroczyto maksymalng dopuszczalng wartosc,
-60 17 Usterka napiecia prawdopodobnie z powodu zwarcia; sprawdzic¢
okablowanie, a nastepnie, aby przywrdcic dziatanie,
wyfaczy¢ i ponownie wigczyé NRG-4.
Maksymalna .
5 18 temperatura piyta ogagne’ra maksymalng dopuszczalng temperature
. dziafania.
mikroprocesora
Parametry konfiguracji ptyty sg uszkodzone, przytgczy¢
Btad CRC , . .
-22 19 . ptyte do PC z oprogramowaniem MotionManager i
parametréw .
zresetowac ptyte.
Btad aktywnego System wykryt aktywne wejscie opuszczania podczas
37 20 wejscia opuszczania | wigczania ptyty. Jesli wytgczysz wykryte wejscie, ptyta
przy uruchomieniu uruchomi sie ponownie.
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